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Vyrobni zédvody skupiny SUPERLIT patfi do holdingu KARAMANCI zaloZzeného v roce 1961. Od pocdatku
Sedesatych let pUsobi SUPERLIT na tureckém a na mezindrodnim trhu jako predni vyrobce trubek,
ktery doddavd své vyrobky do péti kontinentl celého svéta.

GRP produkty Superlit vyrdbé&né s pouzitim
technologii kontinudiniho navijeni vidkna a
spirdlového navijeni vidkna pokryvaji rozsah
prameérd DN50 - DN40O0OO mm s kruhovou tuhosti
SN1250, 2500, 5000, 10000. Jmenovitd tlakova
tfida je 1- 32 bard a ve specidlnich provedenich
je mnohem vyssi, jak pro SN, tak pro PN.

Vyrobky jsou odolné proti korozi, chemickym
|&tkdm a vysoce odolné pfi pouZiti pro pitnou a
surovou vodu a kanalizaci. Konkrétni pouziti GRP
potrubi je ndsledujici: pitnd a uzZitkovd voda,
zavlazovdni, vodni elektrarny, kanalizaéni
systémy, desStovd voda, uprava vody, doprava
mofrské vody, protldCeci a jiné bezvykopové
technologie, reten¢ni nddrze, nddrze pro ulozeni
vody a ropy, pramyslové aplikace, jaoko jsou
tepelné a jaderné elektrarny, odsolovaci
zafizeni, petrochemické provozy atd.
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VSechny vyrobky spole¢nosti SUPERLIT diky své
nizké hmotnosti umozfuji snadnou manipulaci a
jsou vyrobeny ve vysoké kvalité v souladu s
mezindrodnimi normami, jako jsou EN, ISO, ASTM
a AWWA. SUPERLIT je jedinym vyrobcem trubek
GRP v Turecku, ktery ma 3 rdzné technologie
vyroby trubek: Kontinudlni navijeni vldkna,
technologie odstfedivého liti a spirdlové navijeni
vldkna.

Certifikaty integrovanych systémU fizeni (ISO
9001, 1SO 14001 a ISO 45001) byly spole&nosti
SUPERLIT vyddny mezindrodné uzndvanymi a
renomovanymi nezdvislymi organizacemi. Jako
jeden z prednich svétovych vyrobcl v odvétvi
trubek, se zkusenostmi za vice nez pull stoleti,
doddavda SUPERLIT trubky pro projekty v mnoha
rdznych regionech po celém svété, od Evropy po
Afriku a od Ameriky po Asii a Austrdlii.
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1. PROTLACECI TRUBKY A JEJICH
VYHODY
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11 Uvod

Bezvykopoveé technologie predstavuji technické
feSeni, které nepouzivd  pro instalaci
podzemnich potrubi otevieny vykop. Mezi
rdznymi technologiemi v této oblasti je diky svym
nespornym vyhoddm Siroce rozsifena metoda
mikrotunelovani, coz je technika vyuzivajici
vystavbu podzemniho tunelu. Strojni vybaveni v
tomto systému se nazyvaji Tunnel boring
machines — TBM. Ty pracuji s vé&tSimi prdmeéry nez
stroje pro mikrotunelovani. Kdyz jsou trubky
tlaceny za razicim Stitem  hydraulickym
protldcenim ze startovaci jamy, nazyvd se tato

($ uPERLIT

Protld&eci trubky Superlit jsou ur¢eny k pouZiti s
technikou, kterd je stru¢né popsand vyse.

KdyZz jsou trubky tla¢eny nebo tazeny uvnitf
starého nebo existujiciho vedeni, predstavuje
tento systém dalsi bezvykopovou technologii,
kterd se obecné nazyva ,slip-lining” nebo ,re-
lining”, a wvyrobky Superlit GRP mohou byt
navrzeny a pouzity také pro tento system.
V pfipadé potieby blizsich informaci v této
oblasti pouZziti se prosim obratte na spole¢nost
Superlit.

metoda vystavby ,protldceni trubek”.

1.2 Ucel a rozsah

Ucelem tohoto dokumentu je poskytnout ndvod ke GRP (reaktoplasty vyztuzené skelnymi vidkny)
potrubnim systémim (trubky a spojky), uréenym k instalaci stavebni metodou protld&eni trubek.

1.3 ProtlaCeci aplikace a jejich vyhody

V bezvykopovych aplikacich se pouZivaji rdzné techniky odstrafiovdni zeminy, napf. fizené nebo
nefizené a obsluhované nebo neobsluhované. Kazdd technika md réizné verze a vyzaduje jiné strojni
vybaveni. Volba bezvykopové techniky zdvisi na priméru vrtu, geologickych viastnostech pudy,

stavu spodni vody, délce protldceni a na hloubce uozeni.

U fizenych technik mlze v zdvislosti na geologickych podminkdch a vzddlenosti protlaceni dojit k
vychyleni trasy. Techniky fizeného protldceni se pouzivaji, kdyz projekt nezbytné vyzaduje presné
nasmeérovani. Technologie protldceni trubek a mikrotunelovdni jsou nejvice preferovdany, kdyz je pfi
realizaci dllezité, aby nedoslo k zaddnému poskozeni jinych struktur, ostatnich vedeni, pfipojek,
sousednich budov nebo inZzenyrskych siti. Vrtaci stroje pouzivaji laserové paprsky nebo navigacni
systemy, které méfi, zaznamendvaiji a informuji obsluhu stroje ohledné jakéhokoli vychyleni na trase
protlaceni.

©
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Systémy protldceni trubek casto disponuji pribéznym mazdnim, které snizuje treci sily mezi
trubkou a zeminou a umoznuje vétsi délku trasy protlaceni pfi nizsich tla¢nych silach.

[ BENEFITS OF JACKING APPLICATION ]

Less Compared to
Disturbance to Open-Cut;

Minimised Excavation

1.4 GRP protlaceci trubky a jejich vyhody

GRP protlaceci trubky maji ve srovndni s jinymi materidly protldcecich potrubi pevného typu s velkou
hmotnosti nékolik vyhod. Nékteré z vyhod plynou z viastnosti materidlu, kterym je kompozit
vyztuzeny sklenénymi vidkny, dalsi pak vyplyvaji z pfednosti vyrobnich procesd uvedenych ve
schematu nize.

S
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Diky vy$e uvedenym vyhoddm jsou GRP protlaceci trubky Superlit nejlepsi vollbou pro projektanty
jako alternativa k protlacecim trubkdm z betonu a kameniny. Protldceci trubky a spojky Superlit jsou
schopné vydrzet vnitini pretlak az 16 bard. S timto systémem je tedy mozno budovat i tlakovd vedeni.

1.4.1 Vstupni materidly

Hlavnimi vstupnimi materidly GRP potrubi jsou polyesterovd pryskyfice, skelnd vidkna, plnivo z
kfemicitého pisku a dalsi chemické latky, napt. kobalt a katalyzdtor pro spravné vytvrzeni struktury
materidlu. Typy vstupnich materidld se lisi v zavislosti na vyrobni technologii GRP protld¢ecich trubek
Superlit. V souladu s fizenim kvality se smi ve vyrobé pouzivat jen ovéfené vstupni materidly, od
dodavatell uvedenych v seznamu schvdlenych dodavatelt.

C)
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Pfi  zkouSeni vstupnich materidld je vidy
dodrzovan pldan kontroly kvality. Pfi kazdé
doddvce jsou vSechny vstupni materidly
zkouseny v materidlové laboratofi spolecnosti
Superlit a smi byt pouzity ve vyrobé az po
schvdleni.

Skelnd vidkna: Skelnd vidkna jsou materidly,
které doddvaji trubkdm GRP mechanickou
pevnost. Nejobézngjsim typem vidkna
pouzivanym ve vyrobé GRP trubek je vidkno typu
E glass. Pro splnéni pozadavkl na lepsi odolnost
proti  kyselindm a chemickym latkédm je
doporuceno vidgkno typu ECR. Skelnd vidkna se
obecné pouzivaji ve vyrobé jako souvislé skelné
prameny a mohou byt v zdvislosti na zvolené
vyrobni technologii pfimo pouZita v souvislé
formé& a/nebo nafezana ve formé filamentu.

PROTLACECI TRUBKY A JEJICH VYHODY | PROTLACECI TRUBKY

Pryskyfice: Druhou hlavni slozkou kompozitni
struktury je pryskyfice, kterd ovliviiuje chemicke,
tepelné a mechanické vlastnosti struktury. Ve
vyrobé GRP trubek se pouzivaji teplem tvrzené
pryskyfice nenasyceného polyesterového typu.
Pryskyfice je matrice kompozitni struktury, kterd
drzi v pozadované orientaci sklenénd vidkna a
plnivo z kfemicitého pisku.

Plnivo: Dalsi slozkou, kterd md pozitivni vliv na
vlastnosti GRP struktury, je plnivo z kfemicitého
pisku. Plnivo z kfemicitého pisku, které md
minimdlni obsah 98 % SiO2, propljcuje GRP
trubkdm tuhost a pevnost v tlaku.

— GRP

H_J

GLASS POLYESTER +
FIBER RESIN y
\ v -/ ~
HIGH E-MODULUS AND  HIGH RESISTANCE TO
MECHANICAL CHEMICALS AND
STRENGTH CORROSION

HIGH RIGIDITY

Skelné vidkno Pryskyrice

Kobalt

Kremicity pisek Katalyzator
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1.4.2 Certifikaty, normy a zkousky provoznich viastnosti

SUPERLIT je jedinym vyrobcem GRP trubek v Turecku, ktery md 3 riizné technologie vyroby trubek:
kontinudlni navijeni vidkna, technologie odstfedivého liti a spirdlové navijeni vidkna. Certifikaty
integrovanych systéma fizeni kvality (ISO 9001, ISO 14001 a ISO 45001) byly vyddny mezindrodné

uzndvanymi a renomovanymi nezdévislymi organizacemi.
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Pro protlaceci trubky GRP plati mezindrodni vyrobkova norma ISO 25780. Hlavni vyrobkovou normou
pro trubky GRP je neddvno publikovand ISO 23856. Uplny ndzev normy je:

*ISO 25780: Tlakoveé a beztlakoveé plastoveé potrubni systémy pro rozvody vody, kanalizaéni pfipojky
a stokové sité - Reaktoplasty vyztuzené sklenénymi vigkny (GRP) na bdzi nenasycenych
polyesterovych pryskyfic (UP) — Trubky s ohebnymi spoji uréené k instalaci s pouzitim protldc¢ecich
technik

*ISO 23856: Tlakoveé a beztlakové plastové potrubni systémy pro rozvody vody, kanalizaéni pfipojky
a stokové sité - Reaktoplasty vyztuzené sklenénymi vigkny (GRP) na bdzi nenasycenych
polyesterovych pryskyfic (UP)

*ISO 10467 a I1ISO 10639 byly hlavnimi referen¢nimi normami pro trubky GRP a zkusebni metody
pfedepsané v ISO 25780. Hlavni vyrobkovou normou pro trubky GRP je ISO 23856, kterd nahrazuje
dobre zndmé normy GRP: EN 1796, EN 14364, ISO 10467 a ISO 10639.

ISO 23856 slu¢uje a nahrazuje vy$e uvedené normy, a proto se hodi pro véechny typy rozvodd vody
a kanalizaci, at tlakové, nebo beztlakové.

©
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Rady norem EN, ISO, AWWA a ASTM pokryvaiji rizné aplikace s trubkami vyztuzenymi skelnymi
vlakny, véetné vodovodUl, rozvodl pro odpadni vody z domdcnosti a rozvodl chemickych Idtek.
Spole¢nym zdkladem vdech téchto norem je, Ze jsou zaloZzené na testovdni mechanickych
provoznich vlastnosti. Jinymi slovy, v téchto normdch jsou predepsdany vykonové zkousky
pozadované pro GRP trubky. Tyto normy zahrnuji rGzné kvalitativni zkousky a zkousky provoznich
vlastnosti. Kromé béznych zkousek GRP trubek prfedepsanych vyrobkovymi normami se protlaceci
GRP trubky také zkousi v pevnosti v podélném tlaku, kterd ukazuje limity protidceciho zatizeni
potrubi.
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2. PROJEKTOVANI A VYROBA
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2.1 Projektovani GRP protldcecich trubek

Protlaceci zatizeni se vypocitavd na zakladé vysledkl zkousky pevnosti v tlaku, kterd je predepsdna
v normé ISO 25780; plsobenim tlakové sily na zkusebni vzorek ve tvaru hranolu, odebrany v
podélném smeéru z protldceci trubky. Limitni vysledky pevnosti v tlaku se v zdvislosti na vyrobni
technologii a materidlech struktury trubky pohybuji mezi 85 a 110 MPa. Pfi navrhovdni maximdalniho
protldceciho zatizeni se pouzivaji minimdlni hodnoty, jako 85 MPa pro trubky CFW a HW, a 90 MPa
pro trubky vyrobené technologii CC.

Povolend protlaceci sila se vypoditava vyndsobenim minimdlni limitni pevnosti v tlaku minimdini
plochou pfi¢ného prafezu (standardné kalibrovany Usek v oblasti spoje). Potom se pouzije Fsm=1,75
jako bezpecnostni faktor materidlu a Fse=2 jako faktor excentrického zatizeni. Celkové je aplikovan
bezpecnostni faktor Fs= 3,5 a povolené podélné tlaéné zatizeni je pak uvedeno v technickych listech
vyrobka.

V zdvislosti na geologickych podminkdch, zatizeni nadlozim a na zatizeni silnicni, Zelezni a leteckou
dopravou je nutné zkontrolovat vlivy souvisejici s metodou protlaceni, tj. trasu, mechanickeé
namdahdni, mozné deformace a oveéreni pazeni, aby se prokdzalo, Ze je tfida SN konkrétnich trubek
vhodnd pro podminky projektu. Norma DWA-A 161E podrobné popisuje metodologii statickych
vypoctl pro projektanty protldcecich potrubi, provadéjici ovéreni uvedenych hodnot. Diky tomuto
pfistupu k navrhovani potrubi md tfida SN GRP protlac¢ovacich trubek jinou/vyssi klasifikaci nez
standardni GRP potrubi. Superlit navrhuje pro protldceci trubky v zdvislosti na jejich priméru tfidu
SN aZ do 1000 000 N/m2.
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Nize uvedené vlastnosti materidld, obsazené v tabulce technickych parametrd, a viastnosti
souvisejici s geometrii trubek, uvedené v technickych listech protld¢ecich GRP trubek Superlit,
pomahaiji projektantlim vybrat spravné trubky pro konkrétni projekty.

TECHNICKE PARAMETRY

Product Standard I1SO 25780 - ISO 23856

Ultimate Axial FW : min 85 MPa

Compression Strength CC : min 90 MPa

Hoop Flexural Modulus 9000 - 11000 MPa
Min 3,5

Safety Factor (Applied safety factor

on declared Jacking load)

Spedific Unit Weight 18 - 21 kN/m?

Hazen-Williams C=150
Manning n= 0,009
-40°C +35°C
Service Temperature (Higher temp. available

up on request)

Flow Coefficient

Thermal Expansion

Eoctiicient (24-30) x 10~ mm/mm/°C

Poisson’s Ratio 0,22 - 0,29

2.2 Vyroba protld¢ecich trubek

Protlaceci GRP trubky Superlit mohou byt vyrdbény témito vyrobnimi technologiemi: kontinudlnim

navijenim vidkna, odstfedivym litim a spirdlovym navijenim vidkna. Volba vyrobni technologie z&visi
na specifikaci projektu a rozmérovych viastnostech vyrobku.

HFW

Helical
Filament
Winding

Continuous
Filament
Winding

— ]

. == Centrifugal
\\_— Casting
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2.2.1 Metoda kontinudlniho navijeni vidkna (CFW)

Vnitfni a vnejsi stény trubky jsou tvofeny pevnym
spojenim skelnych vidken a pryskyfice za
soucasného pridavani  kfemicitého pisku. V
dusledku pouziti vysokého podilu polyesteru a
skelnych vidknem se vnitini a vnéjsi povrch
trubky  stavaji  extrémné  odolnymi  vUci
chemickym latkam. Diky tomu, ze stfedni &dst
trubky je vysoce odolnd, je dosazeno
pozadované podélné i obvodové pevnosti k
odoldvdani pracovnimu tlaku po celé délce
trubky.

Vyroba:

Hlavni vyrobni zafizeni v procesu kontinudliniho
navijeni vladkna se skladd znekone¢ného
ocelového pdsu, ktery spole¢né s ocelovym
vdlcem a dalsim zafizenim tvofi vyrobni formu.
Zarizenim fizenym pocitacem se systémem Logic
Controller (PL C) se za pfisnych méfeni nandsi
sklenéneé vlakno, pryskyfice, plnici material a
ochranné vnitfni a vné&jsi materialy. Moduly PL C-
PC poskytuji automatizovaneé fizeni v souladu s
predem naprogramovanym vyrobnim

procesem.

Do programu se zaddvaiji zakladni udaje, jako je
pramér, kruhovd tuhost a tlakovda tfida. PC
vypocitd vdechny hodnoty nastaveni stroje.
Veskeré parametry a tloustka stény trubky jsou
nepretrzité monitorovany a jejich  zpétnd
dohledatelnost je zajistéena ukladddanim téchto
dat.

Vytvrzovdni materidlu je regulovdano teplem.
Primy ohfev je zqjistén topnymi télesy. Teplota se
mérli v rlznych mistech vytvrzované oblasti.
RozloZeni teplot je graficky monitorovdno
pocitacem. Doddavka pryskyfice probihd dvéma
samostatnymi pfivody. Pro aplikace s vysokou
korozi Ize pro vnitfni ochrannou vrstvu pouzit
specidlni pryskyfici, zatimco pro konstruk&ni a
vnejsi vrstvy Ize pouzit standardni pryskyfici.

Rezaci jednotka s axialnim a radidinim posuvem
umozfuje hladké a zcela kolmé fezani trubky.
Pfesné krdceni probihd zcela automaticky,
zaddanim délky trubky do fidiciho systému.
Trubky s pozadovanou délkou jsou premisteny
do specidlné navrzenych zvedacich zafizeni,
poté do sekce srazeni hran a kalibrace a odtud
do sekce zkou$eni hydrostatickym pretlakem.

&)
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2.2.2 Metoda odstfedivého liti (CC)

S vyuZitim nejmodernéjsi vypocetni techniky vyrdbi spolec¢nost SUPERLIT odstfedive lité potrubi. | zde
jsou pfisun materidlu, teplota a celkové fizeni vyroby zcela automatizovany. Jakmile je zaddn
primér a typ potrubi do systému, vSechny vyrobni kroky jsou fizeny pocitacem, dokud trubka
nevyjde z formy.

Vyroba:

V GRP trubkdch SUPERLIT vyrobenych metodou odstfedivého liti je pouZito skelné vidkno,
polyesterovd pryskyfice a kfemicity pisek.

GRP trubky SUPERLIT jsou v tomto zcela automatickém a elektronicky fizeném procesu vyrabény
doddvdnim vstupnich materigld do rotacni formy smérem od vnéjsi vrstvy trubky, dokud neni
dosazeno predem definované tloustky stény.

Davkovaci rameno doddvad suroviny do formy pfesné, jak je pfeddefinovdno v systému. Pryskyfice,
kterd je vyrobena, aby nepolymerovala béhem celého procesu a skelnd vidkna, kterd jsou nafezdna
na délku pfesné podle daného typu vyrobku, jsou odstfedivou silou lisovdna do findini podoby.

Usporadani vidken uvnitf vrstev zabezpecuje pozadovanou obvodovou a osovou pevnost potrubi.

Kdyz jsou vSechny komponenty ve formé&, tak se jeji rychlost otdceni zvysi, aby se zvysila pevnost v
tlaku. ZvySenim rychlosti otdceni formy dojde k Uplnému stlaceni materidglu a jeho ndslednému
vytvrzeni.
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Opakovanym pohybem podavace uvnitf formy je st&na trubky vyrobena vrstvu po vrstvé. Skelnd
vldkna, kterd zaijistuji pevnost materidlu jsou rozmisténa po obou strandch osy potrubi. Mezery mezi
vldkny jsou vyplnény kfemicitym piskem a pryskyfici.

Mechanické viastnosti SUPERLIT GRP trubek se upravuji zménou pomeérlt materidll a smeéru jejich
orientace uvnitf stény potrubi. Tim je mozné vyrobit mnoho rlznych provedeni potrubi, od
netlakovych po tlakové.

Navrh spravné tloustky stény:

Vrstvy trubek jsou polymerizovény ve formé
Joevnych blokd'. Distribuce skelnych vidken
béhem vyrobniho procesu je zcela
automatizovdna tak, aby byla vsouladu s
pozadavky na obvodovou a axidlni pevnost.
Toho je dosazeno nastavenim fezaciho zafizeni
a prlbéznou zménou rychlosti formy.

Kazdd wvrstva stény potrubi md specifické
funkce. Uvnitf potrubi mizeme vidét pruznou
nevyztuzenou ochrannou vrstvu, kterd je bez
skelného vldkna. Tloustka této vrstvy, kterd je
tvorena Cistou pryskyfici, m& minimdalné 1,5 mm a
doddvda potrubi  jeho wvyborné hydraulické
vlastnosti a vysokou odolnost proti abrazi.

Za ochrannou vrstvou se nachdzi bariérova
vrstva. Vnitfni ochrannd vrstva a bariérovd
vrstva spole¢né zaijistuji, aby do konstrukénich
vrstev  trubky nepronikl Zadny nezdadouci
materidl.

Za bariérovou vrstvou se nachdzi konstrukeni
vrstvy, jejichz provedeni se liSi podle typu
potrubi. Na vnéj§i strané trubky je vngjsi
ochrannd vrstva, kterd chrdni potrubi pred
narazy a Skrdbanci béhem manipulace. Tato
vrstva navic chrdni potrubi pfed pronikdnim UV
zdreni.
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2.2.3 Metoda spirdlového navijeni vidkna (HFW)

Spirdlovité navijené potrubi SUPERLIT vyztuzené
termosetovou  pryskyfici  nabizi  vynikajici
odolnost proti korozi v kombinaci s vysokymi
mechanickymi a fyzikdlnimi viastnostmi. Tyto
vlastnosti  byly ovéfeny v nejndrocnéjsich
provoznich podminkdch po celém svété.

ZpUsob vyroby:

Trubky jsou vyrdbény pomoci prerusovanych
procest navijeni vlidkna na pocitacem fizené

Automaticky probihd Ffizeni rychlosti otaceni
formy pfi navijeni impregnovanych vidken.
Sou¢asné se za pomoci distribu¢ni  hlavy
automaticky méni vzor, uhel a tloustka stény

potrubi.

Vnitfni primér hotové trubky je definovany
vnejsim primeérem trnu a navrzené tloustky stény
se dosdhne opakovanym vinutim. Vné&jsi prdmér
trubky je tak urcen tloustkou stény. Po ukonceni
vyrobniho procesu se hotovd trubka oddéli od
formy za pomoci specidlniho zafizeni.

vyrobni lince.

2.3 Vyrobkova rada protla€ecich trubek Superlit

S pouzitim vyrobnich technologii Superlit je mozné vyrdbét GRP protldceci trubky na strojich pro
kontinudlIni navijeni vidkna, pro odstfedivé liti nelbbo pro spirdlové navijeni. Spoje potrubi mohou byt
realizovdny s pouzitim spojek z GRP a/nebo nerezovych spojek. Vlastnosti trubek jsou uvedeny
v technickych listech, které naleznete v tabulkach v pfiloze. Klasifikace protléacecich trubek je
rozdélena na 2 typy, a to dle kruhové tuhosti SN nebo dle potfebné tlacné sily.

V technickych listech jsou uvedeny ndsledujici hodnoty - vngjsi prameér trubek OD, t, vnitini prmér
ID, hmotnost, tlaénd sila Fmax, kruhova tuhost trubky, vyrobni metoda a typ spojeni; tyto informace
pomahaji pfesné navrhnout typ potrubi pro konkrétni projekt. V pfipadé poZzadavku na jiné nez
standardni prdméry a tfidy trubek, je doporuc¢eno ovérit dostupnost u spolec¢nosti Superlit.
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GRP JACKING PIPE DATASHEETS

Production
Method

=
@upmut”

e GRP JACKING DATASHEET

Joint Type Design Base

CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )
GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE GRP JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : SN 100 000 — 1 000 000

oD PIPE STIFFNESS SN (N/m?)
(mn) 100 000 128 000 160 000 200 000 320000 640 000 1000 000
) e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax ID e Mass Fmax ID e Mass Fmax D e Mas Fmax ID e Mass Fmax

mm  mm okg/m KN mm  mm kg/m KN mm  mm kg/m kN mm  mm kg/m kN mm  mm kg/m kN mm  mm kg/m kN mm  mm kg/m kN

345 3126 162 33 124 3100 175 36 152 3068 191 39 186 3040 205 a2 215 29,8 241 43 289

376 3408 176 40 157 3380 190 43 190 3344 208 46 232 3310 225 50 270 3234 263 58 356 3110 325 70 491 3016 372 79 589
47 3870 200 51 243 3840 215 55 283 3798 236 60 338 3760 255 64 387 3674 298 74 497 3532 369 9% 672 3424 423 102 801
478 4332 224 64 348 4296 242 69 401 4250 265 75 469 4210 285 80 527 4112 334 93 667 3954 413 113 885 3834 473 128 1046
515 4666 242 75 435 4628 261 80 495 4574 288 88 581 4536 307 93 640 4430 360 108 803 4260 445 131 1056 4130 510 149 1244
530 4804 248 9 468 4764 268 85 534 4712 294 92 618 4670 315 9 686 4560 370 115 860 4384 458 139 1130 4250 525 157 1329
550 4984 258 85 521 4942 279 91 593 4890 305 100 681 4848 326 106 751 4730 385 124 945 4550 475 150 1231 4410 545 170 1446
618 5600 290 107 763 5552 314 116 855 5496 342 125 961 5446 367 134 1055 5316 432 156 1295 5110 535 190 1664 4960 610 213 1923
650 5890 305 119 814 5840 330 128 915 5780 360 139 1035 5728 386 148 1137 5592 454 172 1401 5376 562 210 1808 5214 643 237 2102
718 6510 335 144 1040 6452 364 156 1169 6380 400 170 1328 6328 426 181 1441 6176 S02 211 1767 5940 620 255 2258 5760 71,0 288 2619
760 6888 356 162 1159 6828 386 175 1300 6750 425 192 1482 6696 452 203 1606 6538 53,1 236 1965 6288 656 286 2515 6094 753 324 2928
820 7430 385 189 1345 7368 416 203 1502 7292 454 221 1694 7224 488 236 1863 7054 573 274 2279 6780 710 334 2930 6580 810 376 3388
80 7796 402 207 1506 7730 435 223 1682 7644 478 244 1509 7580 51,0 259 2076 7400 600 301 2539 7110 745 368 3261

924 8372 434 240 1810 8302 469 258 2010 8216 51,2 281 2254 8140 550 300 2467 7950 645 348 2992 7640 800 424 3821

960 8698 451 259 1987 8628 486 278 2195 8536 532 303 2466 8456 57,2 324 2699 8260 670 376 3261 7940 830 457 4151

1026 9300 480 295 2318 9220 520 318 2572 9120 570 347 2887 9040 610 370 3136 8824 718 430 3798

1099 9958 51,6 339 2740 9882 554 363 2999 9770 610 398 3377 9686 652 423 3657 9454 768 493 4419

1127 10212 529 357 2906 1013,0 570 383 3192 10020 625 418 3572 9926 67,2 447 3894 9694 788 519 4675

1229 11140 575 423 3538 11046 622 456 3896 10930 680 496 4333 10826 732 531 4722

1290 11690 60,5 467 3966 1.160,0 650 500 4325 11470 715 547 4840 11360 770 587 5271

1348 12216 632 510 4382 12110 685 550 4.824 11980 750 600 5361 11870 805 641 5812

1399 12678 656 549 4767 12570 710 592 5235 12430 780 647 5835 12320 85 690 6302

1434 12992 674 578 5054 12890 725 620 5507 12748 796 677 6131 12640 850 720 6.602

1499 13590 700 628 5539 13480 755 675 6050 13330 830 738 6740 13210 890 788 7.287

1536 13920 720 662 5411 13800 780 714 5981 13660 850 775 6.641

1638 14850 765 750 6.142 14720 830 811 6802 14600 890 866 7.405

1720 15590 805 829 7013 15460 870 892 7.706

1.842 16700 860 948 8173

Podrobné informace s toleroncem[jtvadnptlivych trubek pouzitych pro konkrétni projekt jsou uvedeny
v technickém datovém list PROTLACECI trubky. V pfipadé potfeby pozddejte spoleénost Superlit o
asistenci na projektu.
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3.1 Spojky protla&ecich trubek

Protlaceci trubky Superlit maji spoje s flexibilni spojkami, které zaijistuji jejich tésnost pfi vystavioé i v
provozu. Doddvané spojky jsou tésné proti vnitfnimu i vnéjsimu pretlaku vody, ale také proti tlakdm
vyvolanym dodate¢nou lubrikaci pfi instalaci.

Vné&jsi primér spoje/spojky protlaceci trubky neni vy3si nez vnéjsi primeér té&la trubky. Tento systém
spojeni se nazyva také ,zapudtény spoj/spojka”.

Flexibilni provedeni spoje umozZiuje uhlové vychyleni v souladu s pozadavky normy ISO 25780, jak je
uvedeno v tabulce nize. S témito vlastnostmi spojli mize potrubi kopirovat nerovny tvar mozného
vedeni trubni linie.
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Max. povolena nainstalovana

] |
Vnéjsi pramér j ,
odchylka “ ﬁ ) B
VWDUIEICIWUISS) e 5 (stupnd) L J
(mm) i \

OD = 200 20 1,1458 ™ s S,
-] ™ -
200 < OD = 500 15 0,8594 — TN
500 < OD < 1000 10 0,5729 N /
1000<OD | a = 10x (1000/0D) | _atan (a/1000) T,

Minimdlni polomér (R) zakiiveného vedeni Ize vypoditat s pouzitim vyse uvedené tabulky v z&vislosti

na vn&idim praméru (OD), max. povolené Uhlové odchylce na spoji a délce protidceci trubky.
Minimdlni hodnoty R mlzete naijit v ndsledujici tabulce, vypoditané pro vybrané primeéry trubek.

Vnéjsi a (mm/m) 3 (°) *Rmin (m)

+ pramér
| (mm)

478 L5 0,8594 200
860 10 0,5729 300
1099 9,1 0,5213 330
1434 7 0,3995 430
1842 54 0,3110 560
2453 4,1 0,2336 740
2858 15 0,2005 860
* Rmin = minimalni povoleny polomér pro vybrané praméry pfi
délce protlaceci trubky 3,0 m

Jako materidl spojky Ize v zavislosti na tlaku a pozadovanych chemickych viastnostech vybrat GRP,
povrchove upravenou ocel nebo nerezovou ocel v jakostech SS304, SS316 nebo SS 316Ti.

Tlaéné zatizeni aplikované béhem instalace, pfendsené z jedné trubky na druhou, vytvari axidlni
tlakové sily plsobici na pricny prifez trubky. V praxi se bézné nevyskytuje dokonaly styk Cel
protlédCenych trubek a ve vétsiné pfipadl se tedy tlacné zatiZeni prendsi excentricky. Toto
excentrické zatizeni Ize samoziejmé otekdavat obzvlasté, kdyz je potrubi zdmeérné navrzeno s ohyby.
Tato zmendend sty&nd plocha je jiz brana v Gvahu pii navrhovdni protld&ecich trubek Superlit, takze
jsou deklarovand tla¢na zatizeni vypocitdna se zapo&tenim pfidaného bezpe&nostniho faktoru 2
jako poméru excentricity napéti.

Jako tésnici materidl se obvykle pouzivd EPDM pryz, kterd md velmi dobrou odolnost proti
chemickym l&tkdm a spliuje pozadavky normy EN 681-1. Na zdkladé zvldstnich pozadavkd pro

konkrétni projekt je mozné vyrobit t&snici prvky z jiného materidlu.
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3.1.1 Protlageci spojka z GRP

Protldceci spojka z GRP je zapustény spoj, ktery se pouzivd jako alternativa k ocelovym spojkdm
pouzivanym v bezvykopovych aplikacich. Nabizi unikdtni feSeni problému koroze v prostredi
agresivni zeminy, kde maiji kovoveé spojky v dlsledku napadeni korozi omezenou provozni Zivotnost.

EPDM Gasket (Sealing profile is
integrated with composite

GRP ( Resin and glass fiber )
lr structure during production)

T

Novd kompozitni protlaceci spojka ma v podobnych i jesté agresivnéjSich podminkdch provozni
zivotnost minimdalné 50 let. Specidlné navrzeny profil celoploSného tésnéni, integrovany do spojky
béhem vyroby, zaru€uje tésnost pomoci své GRP struktury a plné odpovidd kvalitativnim
pozadavkdm normy ISO 25780.
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3.1.2 Protldc¢eci spojka z nerezové oceli

Vétsina dodavatell protldcecich trubek pouzivd ke spojovani trubek ocel nebo nerezovou ocel.
Protladceci spojky z nerezové oceli byly diky svym viastnostem a odolnosti proti korozi velice
populdrni prfedtim, nez byly na trh uvedeny kompozitni protldceci spojky z GRP.

Ke vnéjsi ¢dsti z nerezové oceli je pevné prilepena tésnici pryz EPDM, kterd mlze zajistit utésnéni az
do vnitfniho tlaku 16 bard. Preferovanou jakosti nerezové oceli je SS304 a na vyzaddni jsou pro
specidini podminky projektd k dispozici i jiné jakosti, napt. SS316, SS316Ti.

V protla&ecich trubkéch z betonu a glazované kameniny se tla¢né sily obvykle prendseji z jedné
trubky na druhou pomoci tlakovych prstenct tak, aby bylo tlaéné zatiZzeni rovnomeérné rozloZzeno
mezi ¢ela trubek. K tomuto Ucelu se pouZivaji plné dfevéné desky nebo desky OSB.

U trubek GRP se diky vlastnostem samotného materidlu pfendseji tlacnd zatizeni do dalsi trubky
pres Cela trubek, bez pouZiti vymezovacich prstencl.
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3.2 Bentonitova trubka a vstfikovaci trysky

U dlouhych protldcecich aplikaci je za ucelem snizeni tfecich sil mezi vnéjSim povrchem trubky a
zeminou mazdna vneéjsi kruhovd mezera bentonitovou suspenzi. Zdkladni funkci bentonitové zdlivky
je zpevnit vyhloubeny prostor, snizit tfeni povrchu trubky a vyplnit oblast v kruhové mezerte.

Mazivo je doddvano do mezery mezi trubkou a zeminou vstrikovacimi tryskami umisténymi v horni
Casti trubky. Vstfikovaci otvory jsou v zdvislosti na vliastnostech pldy rozmistény obvykle v
rozestupech 9-15 m. V takovém pfipadé, v zdvislosti na délce trubniho segmentu, je kazdd treti az
patd trubka vyrobena s mazacim otvorem v podobé vstfikovacich trysek. Tyto trubky, specidiné
vybavené vstfikovacimi tryskami, se obecné nazyvaji bentonitové trubky”.

Bentonite Pipe

Bentonite Pipe

Vstfikovaci trysky maiji obvykle prdmér 1" a jsou vyrobené z mosazi nebo nerezové oceli, délka je
prizplUsobena tloustce stény trubky. Ve standardnim provedeni jsou k dispozici 3 vstfikovaci otvory
rozmist&né po obvodu trubky. Pocet a ¢etnost otvorl v potrubi Ize v zdvislosti na pozadavcich
projektu sniZit.

Injection Nozzle

Section A-A

Vstiik maziva vyvolava tlak na vnéjsi strané trubky. Je tfeba meéfit vstiikovaci tlak a objem, aby se
predeslo nechténému zpé&tnému pohybu vstiikované tekutiny nebo poskozeni protldceci trubky.
Pokud je v trase potrubi hladina spodni vody, je nutné upravit vstiikovaci tlak lehce nad droven tlaku
spodni vody.
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3.3 Vlozend tlaénd jednotka

VloZzené tla¢né jednotky (IJS) jsou protlaceci jednotky umisténé v potrubi za ucelem vyvolavdni
dodate¢ného axidlniho tlaku; rozdéluji a oddeéluji potrubi tak, aby se predeslo prekroceni kapacity
hlavni tla¢né stanice nebo protldcecich trubek. Stanice 1JS se sklddd z ocelového &titu a
hydraulickych protldcecich valct rozmisténych rovnomérné po celém obvodu. Tyto komponenty
jsou po zdaverecné fazi odstranény a je dokonceno protldceci potrubi. Pfed a za ocelovym Stitem
jsou nainstalovdny specidlné navrzené protldceci trubky. Tyto specidiné navrzené GRP trubky maiji
odlisné tésnici prvky, dalsi mazaci otvory a specidiné kalibrované délky za ucelem vyrovnavdani
¢astych podélnych pohybl béhem pouZiti.

GRP Jacking Pipe
GRP Sleeve Coupling

GRP Lead Pipe

Steel Shield and
Hydraulic Jacking Unit

GRP Trail Pipe

GRP Sleeve Coupling

GRP Jacking Pipe

Vnitfek ocelového §titu musi byt hladky a bez jakychkoli drazek a nerovnosti, které by béhem
obousmérnych podélnych pohybd mohly poskodit t&snéni.

Specidlni trubka umisténd mezi ocelovym Stitem a vstupni Sachtou se nazyvd ,predni trubka”, tj.
pfed ocelovym &titem, zatimco trubka umist&nd mezi vstupni jdmou a ocelovym Stitem se nazyvd
,zadni trubka”, tj. za ocelovym Stitem. Zadni trubka md dva tésnici prvky, mazaci otvory pro mazdani
tésnéni a dlouhé kalibrované télo, umoznuijici klouzdni ocelového stitu po délce zdvihu protldcecich
vdlct. Druhd strana zadni trubky je upravend pro spojeni s béznymi protldcecimi GRP trubkami.
Tésnici prvek predni trubky je jiny nez tésnéni trubky zadni, protoze na této strané spoje nedochazi
k souvislému obousmérnému pohybu.

Mezi Cely trubek z oceli a GRP je doporuceno pouzivat dievéné prstence, umoziiujici rovhomeérné
rozloZeni tla€nych sil. Mezi spoji GRP-GRP dfevéné prstence zapotfebi nejsou.
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V zavislosti na teoretickych vypoctech tla¢nych sil, zaloZzenych na geologickych podminkdch a délce
protlaceni, je mozné odhadnout pocet stanic IJS a vzddlenosti mezi nimi. Béhem instalacni faze je
nutné pomoci automatického systému zapisovdni dat zkontrolovat maximalini tla¢nou silu v Sachté.
V béziné praxi se stanice IJS pridavda do potrubi, kdyz nutnd tla¢nd sila prekroci 80 % maximdini
povolené tla¢né sily trubek nebo jakychkoli jinych komponentd v systému.
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£+, NAVOD K INSTALACI

Tato kapitola obsahuje stru¢né informace zalozené na zku$enostech dodavatelll a technikd,
tykajicich se postupu instalace protld¢ecich trubek. Na riznych stavibdch mohou s ohledem na
zvlastni podminky platit jiné ndrodni nebo mistni stavebni predpisy, projektové specifikace pro
konkrétni projekt nebo metody protidceni. Pokud tedy existuje rozpor mezi jednotlivymi stranami
nebo jsou podminky nejasne, musi se zakaznik poradit s vyrobcem.
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4.1 Manipulace a skladovani

4.1.1 Manipulace s protlad&ecimi trubkami

Pfi pfejimce trubek na stavenisti je nutne
vizudlné zkontrolovat, jestli zbozi neutrpélo
Zz&dné skody béhem prepravy. K tomu Ucelu
Ize pouzit standardni ndvod k instalaci GRP
trubek.

Béhem vykladdani protlacecich trubek nebo spousténi trubek do startovaci Sachty je nutné pouzivat
textilni popruhy. V8echny zvedaci popruhy a spojovaci prvky musi byt bez zndmek poskozeni a musi
mit dostatecnou nosnost pro manipulaci s véhou protld¢ecich trubek. Neni povoleno pouzivat
ocelovd lana nebo fetézy v primém dotyku s GRP materidlem, protoze by to mohlo zplsobit
poskozeni povrchu GRP materidlu nebo protlaceci spojky. BEéhem manipulacnich praci je nutné
dodrzovat dalsi dilezité pokyny uvedené nize.

$
$

UrCete vhodné zvedaci body a metody.

Vizudilné zkontrolujte kazdy vyrobek, jestli neni poskozeny nebo praskly, a jakékoli poskozeni
nahlaste. Poskozené zbozi nesmi byt pouzito, pokud neni zkontrolovdno a opraveno persondlem
spole¢nosti Superlit.

' Béhem nakladky, vykladdky nebo ukladdani protidcecich trubek na zem zabrante jakémukoli

nadmeérnému ndrazu, aby nedoslo ke strukturdinimu poskozeni.

"V zdvislosti na primeérech, délkdch a hmotnostech protldcecich trubek, ale také na podminkdch

na stavenisti je mozné pouzit pro tyto prdce jefdbove zvedaci popruhy nebo vysokozdvizny vozik.

' PFi zveddni trubek ve vodorovné poloze pouzivejte alespor dva zvedaci popruhy. Berte v potaz

prislusenstvi, které mlze zménit tézisté potrubi. Pouziti vodiciho lana mize pomoci manipulovat
se zvednutou trubkou.

' Protlaceci trubka nesmi spadnout ani nesmi byt valena, protoze by mohla byt poskozena.
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4.1.2 Skladovani protla&ecich trubek
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V pfipadé vykladky protléacecich trubek pred instalaci na skladovaci plochu je doporu¢eno
skladovat zboZi v origindinich obalech. Vseobecné pozadavky na skladovaci plochu a souvisejici
pokyny jsou uvedeny nize.

'$ Skladovaci plocha musi byt rovnd, zbavend predmétd, joko jsou kameny, Stérk, ostré hrany a

vodorovnd

'$’ Trubky mohou byt s ohledem na minimalizaci skladovaci plochy stohovdny v faddch na sobé, ale
jen v povolenych mezich. Maximdlni doporu¢end vyska stohovani je 2,5 m a nedoporucuje se

stohovat trubky vétsi nez DN 1200.

'$' Je tfeba realizovat opatteni, kterd zabrdni valeni nebo pddu materidlu plsobenim vétru.

'$' Pokud jsou protlaceci spojky doddany zviast jako svazky, musi byt ulozeny ve vodorovné poloze,

aby nedoslo k radidlnimu ohnuti.

'$' Rostlinnd maziva pouzivand pro instalaci trubek a spojek se musi vidy skladovat v jejich

origindalnim obalu.

4.2 Instalace protld&ecich trubek

4.2.1 Kontroly rozmeér(

Prdméry protldcecich trubek, délky trubek,
vstfikovaci trysky, predni trubka, zadni trubka a
vSechny potfebné prvky v celém potrubi musi
byt pfi prevzeti zkontrolovany zdkaznikem.
Béhem instalace, prfed spusté&nim trubek do
vnittku zavdadéci Sachty, musi zodpoveédnée
osoby zkontrolovat, jestli zboZi nemd z&dnou
kritickou odchylku, a pokud ano, je tfeba ji
nahlasit dodavateli.

Jmenovity vnéjsi primér protlaceci GRP trubky
je uveden v technickém listu vyrobku; rozmér
dfiku potrubi musi odpovidat urenému typu
spoje a jeho specifikace odpovidd pouzitému
vybaveni ur¢enému k instalaci protldcenim.

Vzhledem k povaze vyrobnich procest navijeni
vldkna a spirdlového navijeni se skutec¢ny vnejsi
prameér trubky mize ve vSech pricnych prirezech
li$it od deklarovaného jmenovitého prameéru.

Prdmér vrtaci hlavy tla¢ného stroje je obvykle o
15-40 mm veétsi nez jmenovity vné&jsi pramer
trubky, a proto je maximalni vné&jsi prlmér trubky
v praxi vzdy mensi nez vyvrtand mezera. Norma
ISO 25780 doporucuje, aby maximdlni vnejsi
primér trubky byl dohodnut mezi kupujicim a
vyrobcem; pro podminky konkrétniho projektu.

®
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4.2.2 Montdz trubky

Pfi instalaci protldcecich trubek je tfeba dodrzovat nize uvedené pokyny:

$

Trubky musi byt spustény do zavddéci jamy s pouzitim textilnich popruhd, jak je popsdno v
kapitole o manipulaci. Zvlastni pozornost je tfeba vé&novat tomu, aby se neposkodila protlaceci
spojka GRP/SS a konec s diikem.

V zavislosti na konstrukci tla¢ného rdmu a stitu stroje TBM mUze byt protidceci spojka na prednim
nebo zadnim konci. Je nutné zkontrolovat, jestli je trubka umisténa ve spravné poloze.

Je nutné zkontrolovat, jestli jsou dfik trubky, spojka a vstfikovaci trysky ocisténé od Spiny, a ocistit
je, pokud nejsou.

Tésnéni spoje z EPDM je tfeba pred montdzi namazat rostlinnym mazivem.

Trubka musi byt béhem zatlagovdni konce trubky do vnittku spoje umisténa v pfimé vodorovné
orientaci.

Béhem skladovani se mize trubka vlastni vahou nebo vahou ostatnich uskladnénych trubek
ohnout. Je proto doporu¢eno otodit trubku alespor 4-6 hodin pied instalaci o 90°. Vile mezi
trubkou a spojkou je obecné dostatecnd pro slicovdani a spojeni; tato metoda se mlze pouzivat,
pokud to vyzaduji postupy na stavenisti.

Na zdkladé zaznami elektronického tla¢ného systému je tieba zkontrolovat, jestli pouzitd tla¢nd
zatizeni neprekraduji povolené zatizeni trubky.

Nesmi byt prfekroceny povolené hodnoty Uhlového ohybu uvedené v kapitole 3.1 tohoto ndvodu.

Pokud je protldceci potrubi navrzeno s viozenymi tlacnymi jednotkami, je nutné Casto mazat
tésnéni zadni trubky z trysek nad trubkou, aby bylo zaru¢ena spravnd funkce tésnéni.

Je-li protldceci potrubi pouze &asti standardniho projektu s otevienym vykopem, pouzijte pro
spojeni mezi protlaceci trubkou a béznymi trubkami nezbytné adaptéry. Pokud je protldceci
potrubi souvisly systém sklddaijici se z nékolika protldcecich Usekdl, je mozné pouzit k vyplnéni
mezer vstupni Sachty nebo specidlni propojovaci konektory.

®
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5. PRILOHA

Technickeé listy protlacecich trubek

HELICAL FILAMENT WINDING ( HW )
GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE STAINLESS STEEL JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : SN 120 000 — 1 000 000

(mm)
120 000 200 000 320000 640 000 1000 000

D e Mass £ max 0 e Mass £ max D e Mass £ max D e Mass £ max D e Mass Fmax
mm mm kg/m KN mm mm kg/m kN mm mm kg/m KN mm mm kg/m KN mm mm kg/m kN

272 2420 15,0 2 m 236,0 18,0 26 160 2320 200 29 192 2120 30,0 a 345 1920 40,0 52 483
324 288,0 18,0 31 194 280,0 220 38 272 272,0 26,0 44 348 252,0 36,0 59 528 242,0 41,0 66 620

Stainless Steel

EPDM Rubber
60 +5 Shore

N

Detail A

Pipe Length (L)

Lc=120mm

* Umenowvité tioky pro protiacecs trubku o spoky /sou PN [ PN & a PN 70

* Bezoecnostn/ koeficient tiocné sy = 35

* Maximdin/ pevrnost v tiaku = 85 N/ mm?2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts sou Wpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty [sou ZIskany voocterm a
1M0HOU SE Z QLo WWrobnich toleranc/ lisit od skutecneho vrobku.

* SUPERLIT joko vyrobce muizZe zmernit technické daaje bez predchozifno Lpozomeni

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych udaji nds miZete kontaktovat na sales@superlit.com.

&
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CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )
GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE STAINLESS STEEL JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : SN 20 000 — 80 000

PIPE STIFFNESS (N/m?)

oD
(mm)
20000 32000 40 000 50 000 64 000 80 000
D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax
mm mm kg/m kN mm mm kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm kg/m kN mm mm kg/m kN

345 3264 93 20 18 3235 108 23 SO 3218 11,6 24 69 3194 128 27 9 3172 139 29 120 3152 149 31 141
376 3558 101 23 39 3526 117 27 78 3506 127 29 102 3480 140 32 133 3458 151 34 160 3436 162 37 186
427 4040 115 30 84 4004 133 35 133 3980 145 38 166 3954 158 41 202 3928 171 44 237 3902 184 47 272
478 4522 129 38 138 4480 150 44 203 4456 162 47 240 4426 17,7 51 285 4408 186 54 313 4368 206 59 373
515 4872 139 44 183 4828 161 50 256 4800 175 55 302 4768 191 59 355 4746 202 63 390 4704 223 69 = 459
530 5016 142 46 198 4970 165 53 277 4940 180 58 328 4908 196 63 382 4874 21,3 68 439 4844 228 73 489
550 5204 148 S0 228 5157 (13752 |57 311 5130 185 62 359 5092 204 68 426 5058 221 73 485 5026 237 78 540
618 5848 166 63 330 5795 193 72 435 5760 210 79 505 5722 229 8 580 5684 248 92 654 5650 265 98 720
650 6150 175 70 385 6090 205 81 511 6060 220 87 574 6018 241 95 661 5978 261 102 743 5040 280 109 821
718 6796 192 84 459 6730 225 98 612 6696 242 105 690 6648 266 115 800 6604 288 125 900 6560 31,0 134 1000
760 7180 21,0 97 576 7126 237 110 708 7088 256 118 801 7036 282 130 927 6990 305 140 1038 6944 328 150 1148
820 7760 220 110 676 7690 255 127 862 7646 277 138 978 7592 304 151 1119 7540 330 163 1254 7494 353 174 1373
860 8140 230 121 767 8060 270 141 989 8020 290 151 1099 794 318 165 1253 7908 346 179 1406 7858 371 192 1541
924 8740 250 141 853 8660 290 163 1092 8620 310 174 1211 8556 342 191 1399 8500 370 206 1563 8440 400 222 1738
960 9080 260 153 950 9000 300 175 1198 < 8950 325 189 1352 8890 355 206 1536 8830 385 223 1718 8770 415 239 1900
1026 9710 275 172 1118 9620 320 200 1417 9570 345 215 1581 9500 380 236 1810 9436 412 255 2018 9380 440 271 2199
1099 10400 295 198 1344 10300 345 231 1699 10250 37,0 247 1875 10176 407 270 2135 10110 440 292 2364 10040 475 314 2607
1127 10666 302 208 1431 10562 354 243 1810 10510 380 260 1998 10430 420 286 2285 10366 452 307 2513 10298 486 329 2754
1229 11630 330 248 1789 11530 380 284 2187 11460 415 309 2463 11380 455 338 2776 11302 494 366 3080 11230 530 391 3358
1290 12200 350 276 2.049 12090 405 318 2508 12024 438 343 2781 11944 478 373 3110 11866 51,7 402 3428 11784 558 432 3761
1348 12750 365 301 2276 12640 420 344 2755 12570 455 372 3058 12480 500 408 3.445 12400 540 439 3786 12316 582 471 4143
1399 13234 378 323 2483 13114 438 373 3.026 13042 474 402 3349 12950 520 440 3759 12866 562 474 4131 12782 604 508 4501
1434 13570 385 337 2613 13440 450 393 3216 13370 485 422 3538 13276 532 461 3967 13188 576 498 4367 13100 620 534 4764
1499 14186 402 368 2901 14050 470 429 3560 13980 505 459 3897 13880 555 503 4375 13790 600 542 4802 13690 650 585 5274
1536 14534 41,3 388 2982 14396 482 450 3667 14320 520 485 4041 14220 570 529 4531 14120 620 574 5017 14020 670 618 5500
1638 15500 440 440 3.474 15360 510 508 4216 15270 555 552 4.689 15160 61,0 604 5263 15064 658 650 5761 14960 710 699 6297
1720 16280 460 484 3.878 16120 540 565 4768 16032 584 609 5253 15920 640 666 5867 15820 690 715 6412 15720 740 765 6953
1842 17430 495 557 4582 17260 580 650 5594 17170 625 698 6126 17050 685 763 6831 16940 740 822 7472 16830 795 880 8109
1944 18394 523 621 5199 18220 610 721 6292 18120 660 778 6916 18000 720 846 7659 17870 785 920 8459 17740 850 992 9254
2046 19360 550 688 5840 19180 640 797 7.031 19070 69,5 863 7753 18940 760 940 8600 18820 820 1011 9378 18700 880 1.082 10150
2160 20440 580 766 6305 20260 67,0 881 7.562 20140 730 957 8394 20000 800 1045 9358 19870 865 1.126 10.248

2250 21290 605 832 6943 21100 700 958 8325 20970 765 1044 9263 20830 835 1136 10267 20696 902 1223 11222

2453 23210 660 989 8469 23000 765 1142 10134 22860 835 1243 11235 22730 900 1336 12252

2553 24160 685 1069 9.241 23930 800 1242 11138 23790 87,0 1347 12285 23690 920 1422 13.099

2658 25145 715 1161 10150 24925 825 1334 12040 24775 90,0 1451 13319

2758 26100 740 1247 10995 25866 857 1438 13.081

2858 27040 77,0 1345 11964 26804 888 1544 14.144

2962 28030 795 1439 12.895

3.065 29010 820 1536 13.856

60 +5 Shore

Detail A

Pipe Length (L)

Lc =120 mm (OD: 345 - 860 mm)
Lc= 140 mm (OD: 924 - 1434 mm)
Lc =170 mm (OD: 1499 - 3065 mm)

Jmenowvité tiaky oro proticcecy trubku a spoiky /sou PN ] PN & a PN 70

Bezpecnostn/ koerncient tiaocne sify =35

Maximdin/ pevnost v tiaku = 85 Nmm?2

Tloustky sten trubek a hoanoty kruhove (uhosts /sou Wpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty /sou ZIskony vpoctem a
1MOhoU S€ Z ALVoall vVyrobn/ch toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

SUPFERLIT jako vwrobce muze zmenit technické uaaje bez preachozino Lpozomer

* Ok k3

*

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych ddaji nds miZete kontaktovat na
sales@superlit.com.

@
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CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )
GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) 1SO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE STAINLESS STEEL JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : SN 100 000 - 1 000 000

PIPE STIFFNESS (N/m’)

oD
(mm)
100 000 128 000 160 000 200 000 320 000 640 000 1000 000
[ e Mass Fmax [ e Mass Fmax 1) e Mass Fmax 1D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax
mm mm kg/m kN mm mm kg/m kN mm mm kg/m kN mm mm kg/m kN mm mm kg/m kN mm mm kg/m kN mm mm kg/m kN

345 3126 162 33 169 3100 175 36 197 3068 191 39 231 3040 205 42 260 2968 241 49 334

376 3408 176 40 219 3380 190 43 251 3344 208 46 293 3310 225 50 331 3234 263 58 417 3110 325 70 552 3016 372 79 651
427 3870 200 51 315 3840 215 55 354 3798 236 60 409 3760 255 64 459 3674 298 74 568 3532 369 90 744 3424 423 102 873
478 4332 224 64 427 4296 24,2 69 480 4250 265 75 547 4210 285 80 605 4112 334 93 745 3954 413 113 964 3834 473 128 1124
515 4666 242 75 520 4628 261 80 580 4574 288 88 666 4536 307 93 725 4430 360 108 888 4260 445 131 1141 4130 510 149 1329
530 4804 248 79 556 4764 268 85 621 4712 294 92 706 4670 315 99 773 4560 370 115 948 4384 458 139 1218 4250 525 157 1416
550 4984 258 85 612 4942 279 91 684 4890 305 100 772 4848 3256 106 2842 4730 385 124 1036 4550 475 150 1322 4410 545 170 1537
618 5600 29,0 107 817 5552 31,4 116 909 5496 342 125 1015 5446 367 134 1109 5316 432 156 1349 511,0 535 190 1717 490 610 213 1976
650 5890 305 119 923 5840 330 128 1023 5780 360 139 1143 5728 386 148 1245 5592 454 172 1510 5376 562 210 1916 5214 643 237 2210
718 6510 335 144 1112 6452 364 156 1.241 6380 400 170 1.399 6328 426 181 1513 6176 502 211 1839 5940 620 255 2329 5760 710 288 2691
760 6888 356 162 1281 6828 386 175 1422 6750 425 192 1604 6696 452 203 1728 6538 531 236 2087 6288 656 286 2637 6094 753 324 3.049
820 7430 385 189 1537 7368 416 203 1.694 7292 454 221 1.885 7224 488 236 2054 7054 573 274 2471 6780 710 334 3121 6580 810 376 3.580
860 7796 402 207 1707 7730 435 223 1883 7644 478 244 2110 7580 51,0 259 2277 7400 600 301 2740 7110 745 368 3462

924 8372 434 240 1934 8302 469 258 2134 8216 512 281 2378 8140 550 300 2591 7950 645 348 3116 7640 800 424 3945

960 8698 451 259 2115 8628 486 278 2324 8536 532 303 2594 8456 57,2 324 288 8260 670 376 3390 7940 830 457 4279

1026 9300 480 295 2456 9220 520 318 2710 9120 570 347 3.024 9040 610 370 3274 8824 718 430 3936

1099 9958 516 339 2888 9832 554 363 3147 9770 610 398 3524 9686 652 423 3805 9454 768 493 4567

1127 10212 529 357 3057 10130 570 383 3343 10020 625 418 3.724 9926 67,2 447 4045 9694 788 519 4826

1229 11140 575 423 3704 11046 622 456 4061 10930 680 496 4499 10826 732 531 4887

1290 11650 605 467 4140 11600 650 S00 4499 11470 71,5 547 5.014 11360 770 587 5.445

1348 12216 632 510 4563 12110 685 S50 5006 11980 750 600 5543 11870 805 641 5993

1399 12678 656 549 495 12570 71,0 592 5423 12430 780 647 6.024 12320 835 690 6.491

1434 12992 674 578 5247 12890 725 620 5700 12748 796 677 6325 12640 850 720 6795

1499 13550 700 628 5742 13480 755 675 6253 13330 830 738 6943 13210 890 788 7.489

1536 13920 720 662 5979 13800 780 714 6550 13660 850 775 7210

1638 14850 765 750 6859 14720 830 811 7519 14600 890 866 812

1720 15590 805 829 7651 15460 870 892 8344

1.842 16700 860 948 8.857

Stainless Steel

EPDM Rubber
60 +5 Shore

Pipe Length (L) Detail A

Le =120 mm (OD: 345 - 860 mm)
Le=140 mm (OD: 924 - 1434 mm)
Le =170 mm (OD: 1499 - 3065 mm)

Smenowité toky pro protidcecs trubky a spoky [sou PN [ PN & a PN 70

Bezpecnosin/ koericient tlocns sy = 35

Maximdin/ pevnost v taku = 85 Nmm?2

Tloustky sten trubek a hoanoty kruhove (uhosts/sou Wpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty /Sou Ziskany vpoctem o
110110 S€ Z WO Vrobrich tolerancs/ isit od skutecnseho vrobku.

SUPFERLIT jako vwrobce muze zmenit technické uaaje bez preacozino Lpozomer

* Ok ok 3k

*

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a daléich technickych udaji nds mizete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )

GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE STAINLESS STEEL JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 50 — 150 TONS

JACKING LOAD Gj oD 1) e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
376 3200 280 61 494,183
427 377,0 25,0 63 228.188
478 4320 230 66 122.547
515 4710 22,0 68 84.310
530 486,0 22,0 70 77.060
550 508,0 21,0 70 59.353
618 579,0 19,5 73 32.814
650 612,0 19,0 75 25.901
50 718 678,0 20,0 88 22319
760 720,0 20,0 93 18.730
820 7180 210 105 17.225
860 816,0 22,0 116 17.167
924 878,0 230 130 15.782
960 914,0 23,0 135 14.032
1.026 978,0 24,0 151 13.037
1.099 1.051,0 24,0 162 10.557
1.127 1.073,0 24,0 166 10.199
JACKING LOAD Gj oD D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m%)
427 339,0 44,0 106 1.380.390
478 390,0 44,0 120 948.700
515 427,0 44,0 130 742.225
530 460,0 350 109 321.832
550 482,0 34,0 110 260.452
618 556,0 31,0 114 134.095
650 590,0 30,0 117 103.140
100 718 661,0 285 123 64.294
760 705,0 27,5 127 48.174
820 768,0 260 130 31,967
860 809,4 253 133 25.352
924 873,0 25,5 144 20.812
960 910,0 25,0 147 17.403
1.026 974,0 26,0 163 16.001
1.099 1.047,0 26,0 175 12.953
1127 1.075,0 26,0 180 11.989
JACKING LOAD Gj op D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
515 413,0 51,0 149 1.205.045
530 430,0 500 151 1.025.730
550 454,0 48,0 151 793.340
618 5320 430 155 379532
650 568,0 41,0 157 276.915
718 641,0 385 164 165.067
760 686,0 37,0 168 121.629
1 5 0 820 751,0 345 170 76.889
860 793,0 335 174 60.430
924 857,6 332 186 46.981
960 896,0 32,0 186 37.209
1.026 964,0 31,0 194 27.445
1.099 1.040,0 29,5 198 19.045
1127 1.068,0 295 203 17.624
1.229 11710 29,0 219 12.808
1.290 12320 290 230 11.038

Stainless Steel

EPDM Rubber
60 +5 Shore

Pipe Length (L) Detail A

Le= 120 mm (OD: 345 - 860 mm)
Le = 140 mm (0D: 924 - 1434 mm)
Le= 170 mm (OD: 1499 - 3065 mm)

* menowvité tioky pro prot/ldcecs trubku o spoky /sou PN ] PN 6 a PN 70

* Bezoecnostn/ koeficient tiacné sy = 3.5

* Maximdin/ pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts /sou Wpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty /sou Ziskany wpoctem o
1M0HOU SE Z QLo WWrobnich toleranc/ lisit od skutecneho vrobku.

* SUPERLIT jako vyrobce mizZe zmernt technické Jaae bez preadchoziho upozormer

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych udaji nds mizete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )

GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE STAINLESS STEEL JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 200 — 400 TONS

JACKING LOAD Gj (] D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
618 508,0 55,0 194 807.618
650 545,0 52,5 197 587.635
718 621,0 485 204 329319
760 668,0 46,0 206 231,645
820 734,0 43,0 210 146.820
860 777,0 415 213 112910
924 842,0 41,0 227 86.719
200 960 881,0 395 228 68.448
1.026 951,0 37,5 233 47.294
1.099 1.0280 355 237 32219
1127 1.057,0 350 240 28522
1.229 1.163,0 33,0 248 18.197
1.290 1.224,0 33,0 261 15.674
1348 1.284,0 32,0 264 12.454
1.399 1.335,0 320 275 11112
1434 1.370,0 32,0 282 10.300
JACKING LOAD Gj oD D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
760 626,0 67,0 292 782.831
820 698,0 61,0 201 449,684
860 7432 584 294 334.972
924 812,0 56,0 305 232,621
960 851,6 54,2 308 185.586
1.026 924,0 51,0 312 123.977
1.099 1.002,2 48,4 319 84.697
1127 1.032,0 47,5 22 73.800
300 1.229 1.141,0 44,0 327 44.345
1.290 1.205,0 25 333 34.252
1.348 1.266,0 41,0 337 26.740
1.399 13190 40,0 341 22.088
1434 1.356,0 39,0 342 18.928
1.499 1.423,0 38,0 349 15.242
1.536 1.462,0 37,0 348 13.027
1.638 1.565,0 36,5 367 10.255
1.720 1.642,0 39,0 412 10818
JACKING LOAD Gj oo D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (ke/m) (N/m)
924 778,0 73,0 390 546.793
960 8200 70,0 391 421471
1.026 895,0 65,5 395 274.710
1.099 976,0 615 401 180.428
1127 1.007,0 60,0 402 154.029
1.229 11180 55,5 409 91,637
1.290 1.184,0 53,0 412 68.134
400 1.348 1.246,0 51,0 415 52,666
1.399 1.299,0 50,0 424 44.108
1434 1.337,0 485 422 37.158
1.499 1.405,4 46,8 427 28.994
1536 1.444,0 46,0 430 25.489
1.638 1.549,0 44,5 445 18.865
1.720 1.634,0 43,0 453 14.603
1.842 1.756,0 43,0 486 11.829
1.944 1.858,0 43,0 513 10.025

Stainless Steel

EPDM Rubber
60 5 Shore

Pipe Length (L) Detail A

* Umenowvité tioky pro prot/ldcecs trubku o spoky /sou PN ] PN 6 a PN 70

* Bezoecnostn/ koeficient tiacné sy = 35

* Maximdin/ pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts /sou Wpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty /sou Ziskany vypoctem a
1MOhoU Se Z ALVoall vyrobnich toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

* SUPERLIT jako vyrobce mizZe zmernt technické Jaae bez preadchoziho upozormer

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych ddaji nds miZete kontaktovat na

sales@superlit.com.
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PROTLACECI TRUBKY | TECHNICKE LISTY PROTLACECICH TRUBEK @""ER“'

CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )
GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE STAINLESS STEEL JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 500 - 700 TONS

JACKING LOAD Gj oo D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
1.026 866,0 80,0 475 498.943
1.099 950,0 74,5 479 317.239
1.127 981,0 73,0 483 274.095
1229 1.095,0 67,0 489 158.147
1.290 1.162,0 64,0 493 117.361
1.348 1.225,0 61,5 497 90.126
1.399 1.279,0 60,0 505 74.228
500 1434 1317.6 58,2 503 62.454
1.499 1.387,0 56,0 507 48.219
1536 1.426,0 55,0 512 42.255
1.638 1.532,0 53,0 528 30.846
1.720 1.618,0 51,0 535 23.539
1.842 1.745,0 48,5 546 16.315
1.944 1.852,0 46,0 548 11.745
2.046 1.954,0 46,0 578 10.038
2160 2.064,0 48,0 637 10.169
JACKING LOAD Gj oo D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
1.099 922,0 88,5 562 554.211
1127 955,0 86,0 562 465.154
1.229 1.071,0 79,0 571 267.449
1290 1.139,0 755 576 198.199
1.348 1.204,0 72,0 577 148.217
1399 1.259,0 70,0 584 120.552
1.434 1.298,0 68,0 583 101.772
600 1.499 1.368,0 65,5 590 78.702
1.536 1.408,0 64,0 592 67.806
1638 1.515,0 61,5 609 48,978
1.720 1.602,0 59,0 615 36.974
1.842 1.731,0 55,5 623 24736
1.944 1.838,0 53,0 629 18.164
2.046 1.943,0 515 645 14.203
2.160 2.058,0 51,0 675 11.666
2.250 2.150,0 50,0 691 10.169
JACKING LOAD Gj oo D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m*)
1.399 1.239,0 80,0 663 174.869
1434 1.278,0 78,0 664 149.170
1.499 1.349,0 75,0 671 114.507
1536 1.390,0 73,0 671 97.367
1.638 1.498,0 70,0 689 69.732
1720 1.586,0 67,0 696 52.190
700 1.842 1.716,0 63,0 704 34.807
1.944 1.824,0 60,0 710 25316
2.046 1.930,0 58,0 724 19.463
2.160 2.045,0 57,5 759 16.031
2.250 2.139,0 55,5 765 12.678
2453 2.349,0 52,0 784 10.057
2.553 2.452,0 50,5 794 10.169
2.658 2.559,5 49,0 803 10.390

Stainless Steel

EPDM Rubber
60 £5 Shore

Pipe Length (L) Detail A

Le= 120 mm (OD: 345 - 860 mm)
Le= 140 mm (OD: 924 - 1434 mm)
Le=170 mm (OD: 1499 - 3065 mm)

* Umenovité tloky pro protidcecs trubku a spoky /sou PN ] PN 6 a PN 70

* Bezoecnostn/ koeficient tiacné sy = 35

* Maximdin/ pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts /sou Wpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty /sou Ziskany vypoctem a
1MOhoU Se Z ALVoall vyrobn/ch toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

* SUPERLIT jako vyrobce mizZe zmerit technické Jaae bez preadchoziho upozormer

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a daléich technickych udaji nds mizete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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@“l’““-" TECHNICKE LISTY PROTLACECICH TRUBEK | PROTLACECT TRUBKY

CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )

GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE STAINLESS STEEL JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 800 - 1200 TONS

JACKING LOAD Gj oD D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
1.499 1.329,0 85,0 755 170.250
1536 13700 83,0 757 146.088
1.638 1.480,0 79,0 773 101.981
1.720 1570,0 75,0 775 74.279
1.842 1.700,0 71,0 790 50.501
1.944 1.810,0 67,0 790 35.646
800 2.046 1.916,0 65,0 809 27.686
2160 2032,0 64,0 842 22312
2250 21260 62,0 852 17.832
2453 2337,0 58,0 872 11131
2553 2.441,0 56,0 878 10237
2,658 25495 54,0 883 10.306
2.758 2.652,0 53,0 900 10239
2.858 2.756,0 51,0 899 10.144
JACKING LOAD Gj op D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
1.842 1.670,0 86,0 948 87.220
1.944 1.780,0 82,0 959 63.416
2.046 1.890,0 780 964 46.228
2160 2.007,0 76,5 1.001 36.754
2.250 2.102,0 74,0 1.011 29.202
1000 2.453 2315,0 69,0 1.033 18,002
2.553 2.419,0 67,0 1.046 14.535
2658 25215 65,0 1.058 11.703
2.758 2632,0 63,0 1.066 10.012
2.858 2.736,0 61,0 1071 10.269
2.962 2.844,0 59,0 1.076 10.389
3.065 2.951,0 57,0 1077 10.105
JACKING LOAD Gj oo D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
2.250 2.076,0 87,0 1.182 48.315
2453 22930 80,0 1192 28.449
2.553 2.399,0 770 1.197 22.331
1200 2.658 2.508,5 74,5 1.208 17.815
2.758 2.614,0 720 1215 14.301
2.858 2.718,0 70,0 1226 11752
2.962 2.826,0 68,0 1.236 10.167
3.065 29330 66,0 1.243 10.552

Stainless Steel

EPDM Rubber
60 +5 Shore

N

Detail A

Pipe Length (L)

Lc= 120 mm (OD: 345 - 860 mm)
Lc = 140 mm (0D: 924 - 1434 mm)
Le= 170 mm (OD: 1499 - 3065 mm)

* Umenovité tloky pro protidcecy trubku a spoky /sou PN ] PN 6 a PN 70

* Bezoecnostn/ koelicient tiaché sy = 35

* Maximdin/ pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove (uhosts /sou Wpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty /sou Ziskany vypoctem a
1MOhoU Se Z ALVoall vyrobnich toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

* SUPERLIT jako vyrobce mizZe Zmernt technické Jaae bez preadchoziho upozormer

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a daléich technickych udaji nds mizete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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PROTLACEC] TRUBKY | TECHNICKE LISTY PROTLACECICH TRUBEK @“"ER“'

CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )

GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) I1SO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE STAINLESS STEEL JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 1400 TONS

JACKING LOAD Gj op D e Mass SN

(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
2.453 2.271,0 91,0 1.350 42.460

2553 23770 88,0 1362 33.783

2.658 2.487,5 85,0 1373 26.785

1400 2.758 2.592,0 83,0 1394 22.180
2.858 2.698,0 80,0 1.396 17.732

2,962 2.8080 77,0 1395 14117

3.065 2.915,0 75,0 1.408 11.718

Stainless Steel

EPDM Rubber
60 +5 Shore

| Pipe Length (L) Detail A

Lc=120 mm (OD: 345 - 860 mm)
Le= 140 mem (0D: 924 - 1434 mim)
Le=170 mm (OD: 1499 - 3065 mim)]

* menowvité tioky pro prot/ldcecs trubku o spoky /sou PN [ PN 6 a PN 70

* Bezoecnostn/ koelicient tiaché sy = 35

* Maximdiny pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts [sou Wpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty [sou ZIskany voocterm a
1MOHOU S€ Z ALVOal vyrobnich toleranc/ lisit od skutecneho vyrobku.

* SUPERLIT joko vyrobce muze zmenit technické daaye bez poreachozino Lpozormer

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych ddaji nds miZete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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@“"ER“' TECHNICKE LISTY PROTLACECICH TRUBEK | PROTLACECT TRUBKY

CENTRIFUGAL CASTING ( CC)

GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE STAINLESS STEEL JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : SN 32 000 - 640 000

2
oD PIPE STIFFNESS SN (N/m%)
(e 32000 40000 50000 64000 80000 100000

D e Mass  Fmax D e Mass  Fmax D e Mass  Fmax D e Mass  Fmax D e Mass  Fmax D e Mass  Fmax

mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN

427 X X X X X X X X 3936 167 40 263 3914 178 42 295 3888 19,1 46 332 3860 205 49 37

530 X X X X 491,6 19,2 57 421 489,2 20,4 61 463 486,0 22,0 66 520 482,8 23,6 71 577 4794 253 76 636

616 5748 20,6 ¥eS 552 5716 222 77 618 5686 23,7 83 618 5650 25,5 89 754 561,4 273 96 828 5572 294 104 913
718 670,4 23,8 97 753 666,6 25,7 105 845 663,0 27,5 113 932 658,8 29,6 122 1.033 654,4 31,8 131 1.138 6494 343 142 1.256

820 7658 271 128 1049 7616 292 139 1166 7574 313 149 1.282 7524 338 162 1419 7472 364 174 1561 7416 392 188 1712
924 863,2 30,4 160 1.330 858,4 32,8 173 1.480 853,6 35,2 186 1.630 848,0 38,0 202 1.803 842,4 40,8 218 1.975 836,0 44,0 235 2.170
1026 9590 335 19 1701 9538 361 212 1881 9484 388 229 2,068 9420 420 248 2.288 9356 452 268 2506 9288 486 288 2737

1229 11492 399 280 2590 11432 429 302 2840 11368 46,1 326 3.105 11294 498 353 3.410 11216 53,7 382 3.729 X X X X
1434 13418 461 379 3647 13346 497 409 3998 13272 534 442 4356 X X X X X X X X X X X X
2
o PIPE STIFFNESS SN (N/m?)
(mm)
128 000 160 000 200 000 320 000 640 000
D e Mass  Fmax D e Mass  F max D e Mass  Fmax D e Mass  Fmax D e Mass  Fmax
mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN
427 3828 221 D3 416 3796 237 57 460 3760 255 62 510 3674 298 73 626 352,6 372 92 820
530 4752 274 83 709 4710 29,5 89 781 466,6 31,7 96 856 4558 37,1 114 1.037 436,8 46,6 144 1.345
616 5524 318 112 1010 5476 342 121 1106 5424 368 131 1209 5296 432 155 1459 X X X X
718 643,8 371 154 1.388 638,2 39,9 166 1.518 631,8 43,1 179 1.666 616,4 50,8 213 2.016 X X X X
820 7352 424 204 1.884 7284 458 221 2.065 7212 494 239 2.255 X X X X X X X X
924 8286 47,7 255 2.394 8214 513 276 2.610 X X X X X X X X X X X X
1.026 9208 526 313 3.006 X X X X X X X X X X X X X X X X
1.229 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
1.434 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

Stainless Steel

EPDM Rubber
60 5 Shore

| Pipe Length (L)

I | Detail A

Lc =120 mm (OD: 427 - 820 mm)
Lc =140 mm (OD: 924 - 1434 mm)

* Umenowvité tloky pro protidcecs trubku a spoky /sou PN ] PN 6 a PN 70

* Bezoecnostn/ koeficient tiocné sy = 35

* Maximdin/ pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts [Sou Wipocteny teorelicky. Vsechny hoanoty /sou Ziskany wpoctem o
1M0HOU SE Z QLo WWrobnich toleranc/lisit od skutecneho vyrobku.

* SUPERLIT jako vyrobce mizZe zmernt technické Jaae bez preadchoziho upozormer

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych udaji nds mizete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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PROTLACEC] TRUBKY | TECHNICKE LISTY PROTLACECICH TRUBEK @"PER“'

CENTRIFUGAL CASTING ( CC)

GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE STAINLESS STEEL JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 50 — 200 TONS

JACKING LOAD Gj oD D e SN
{tons) {mm) {mm) {mm) {N/m?)
427 381,0 23,0 132.958
50 530 450,4 19,8 41.449
616 580,0 18,0 19.551
718 683,0 17,5 11.045
JACKING LOAD Gj oD D e SN
{tons) {mm) {mm) {mm) (N/m?)
530 465,0 32,5 195.884
616 558,8 286 85.094
100 718 665,0 26,5 41.201
820 7718 24,1 21.060
924 877,4 23,3 13.400
JACKING LOAD Gj oD D e SN
{tons) {mm) {mm) {mm) {N/m2
530 438,2 45,9 568.799
616 536,6 39,7 228.070
718 646,6 35,7 104.346
150 820 755,8 32,1 49.975
924 863,4 30,3 29.765
1.026 969,8 28,1 17.947
1.229 1.179,2 249 7.794
JACKING LOAD Gj oD D e SN
{tons) {mm) {mm) {mm) (N/m?)
616 513,4 51,3 493.408
718 627,6 45,2 212,037
820 739,6 40,2 99.380
200 924 849,2 37,4 56.705
1.026 957,2 34,4 32.908
1.229 1.168,8 30,1 13.890
1.434 1.379,8 27,1 6.353

Stainless Steel

EPDM Rubber
60 +5 Shore

Pipe Length (L)

| Detail A

Le=120mm (OD: 427 - 820 mm)
Le=140mm (OD: 524 - 1434 rm)

Page:1/2

* Umenowvité tioky pro protiacecs trubku o spoky /sou PN [ PN & a PN 70,

* Bezoecnostn/ koelicient tiacné sy = 35

* Maximdin/ pevrnost v tiaku = 85 N mm?2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts [sou Wpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty [sou Ziskony vpoctem o
1MOHoU S€ Z ALVOal vVyrobn/ch toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

* SUPERLIT joko vyrobce muizZe zmernit technické daaje bez predchozifno Lpozomeni

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych ddaji nds miZete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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@""ER“' TECHNICKE LISTY PROTLACECICH TRUBEK | PROTLACECT TRUBKY

CENTRIFUGAL CASTING ( CC)

GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE STAINLESS STEEL JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 250 — 500 TONS

JACKING LOAD Gj oD D e SN
{tons) {mm) {mm]) {mm) {N/m?)
718 607,8 55,1 378.021
820 723,0 48,5 174.646
250 924 834,8 44,6 96.657
1.026 944,4 40,8 54.821
1.229 1.158,4 35,3 22.140
1.434 1.371,0 31,5 10.087

JACKING LOAD Gj ob D e SN
(tons) {mm) (mm) (mm) (N/m?)
820 706,2 56,9 286.770
924 820,2 51,9 151.754
300 1.026 931,4 47,3 85.260
1.229 1.147,8 40,6 33.132
1.434 1.362,2 35,9 14.873

JACKING LOAD Gj oD D e SN
{tons) {mm) (mm) (mm) (N/m?)
400 1.229 1.126,6 51,2 74.745
1.434 1.344,2 44,9 28.323

JACKING LOAD Gj oD D e SN
(tons) {mm) {mm) {mm) (N/m?)
500 1.434 1.326,0 54,0 47.981

Stainless Steel

EPDM Rubber
60 £5 Shore

Pipe Length (L)

| Detail A

Le=120mm (OD: 427 - 820 mm)
Le=140mm (OD: 924 - 1434 mm)

* Umenowvité tioky pro protiacecs trubku o spoky /sou PN [ PN & a PN 70,

* Bezoecnostn/ koelicient tiaché sy = 35

* Maximdin pevrnost v tiaku = 85 N mm?2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts [sou Wipocteny teoreticky. Vsechny hoanoty [sou ZIskany vpoctem o
1MOhoU S€ Z ALVoall vVyrobnich toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

* SUPERLIT joko vyrobce muizZe zmernit technické daaje bez predchozifno Lpozomeni

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych ddaji nds miZete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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PROTLACEC] TRUBKY | TECHNICKE LISTY PROTLACECICH TRUBEK @"PER“'

CENTRIFUGAL CASTING ( CC)

GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) 1ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE GRP JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 50 —200 TONS

JACKING LOAD Gj oD D e SN
(tons) (mm) (mm) (mm) {N/m?)
427 370,1 28,5 262.416
50 530 480,7 24,6 82.270
616 570,8 22,6 39514
718 676,3 20,8 17.189
JACKING LOAD Gj oD D e SN
(tons) (mm) {mm) (mm) IN/m?)
530 451,8 39,1 355537
616 546,7 34,7 156.204
100 718 656,1 31,0 66.979
820 761,6 29,2 38.284
924 867,4 283 24376
JACKING LOAD Gj oD D e SN
(tons) {mm) {mm) {mm) (N/m?)
718 635,2 41,4 166.980
820 743,6 38,2 83.656
150 924 851,7 36,1 51.483
1.026 958,7 337 31387
1.229 1.168,9 30,1 13.899
JACKING LOAD Gj oD D e SN
(tons) {(mm) (mm) {mm) (N/m?%)
820 7253 47,4 167.212
924 835,7 a1 95.309
200 1.026 944,5 40,8 55.793
1.229 1.157,3 35,9 23.843
1.434 1.369,1 32,4 11.016

Pipe Length (L) Detail A

Le = 148 mm (0D: 427 - 1434 mm)

* Umenowvité tioky pro protiacecs trubku o spoky /sou PN [ PN & a PN 70

* Bezoecnostn/ koeficient tiocné sy = 35

* Mawimdin/ pevrnost v tiaku = 85 N mm?2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts [sou Wipocteny teoreticky. Vsechny hoanoty [sou ZIskany voocterm a
1M0HOU SE Z QLo WWrobnich toleranc/lisit od skutecneho vyrobku.

* SUPERLIT joko vwrobce muize zmenit technické daaje bez predchozifno Lpoozomeni

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych udaji nds mizete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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@""ER“' TECHNICKE LISTY PROTLACECICH TRUBEK | PROTLACECT TRUBKY

CENTRIFUGAL CASTING ( CC)
GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE GRP JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 250 — 400 TONS

JACKING LOAD Gj oD D e SN
{tons) {mm) (mm) (mm) (N/m’)
924 819,4 52,3 159.850
250 1.026 930,1 48,0 90.977
1.229 1.145,5 41,7 37.162
1.434 1.359,2 37,4 17.069
JACKING LOAD Gj oD D e SN
{tons) (mm) {mm) {mm) {N/m%)
1.026 915,5 55,3 139.364
300 1.229 11337 47,6 54511
1.434 13493 2,4 24.777
JACKING LOAD Gj oD D e SN
{tons) {(mm) {mm) (mm) N/m?)
400 1.434 1329,1 52,4 45.855

/ GRP %
/ EPDM Rubber\
/ 60 +5 Shore
|I r e i i
\ ! Lc //
e -
Pipe Length (L) ‘ ;;;A

Le = 148 mm (OD: 427 ~1434 mm)

* Umenowvité tioky pro prot/ldcecs trubku o spoky /sou PN ] PN 6 a PN 70

* Bezoecnostn/ koelicient tiaché sy = 35

* Maximdin/ pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts /sou Wpocteny teorelicky. Vsechny hoanoty /Sou Ziskany wpoctem o
1MOHOU S€ Z ALVOal vyrobnich toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

* SUPERLIT jako vyrobce mizZe zmernt technické Jaae bez preadchoziho upozormer

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych udaji nds mizete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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PROTLACEC] TRUBKY | TECHNICKE LISTY PROTLACECICH TRUBEK @"PER“'

CENTRIFUGAL CASTING ( CC)

GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE GRP JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : SN 32 000 — 640 000

2
oD PIPE STIFFNESS SN (N/m°)
mm
)] 32000 40 000 50 000 64 000 80 000 100 000
D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax
mm mm  kg/m kN mm  mm  kg/m kN mm  mm kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm  mm  kg/m kN
427 X X X X X X X X 3936 167 40 164 3914 178 42 195 3888 191 46 232 3860 205 49 272
530 X X X X 4916 192 57 208 4892 204 61 341 4860 220 66 397 4828 236 71 454 4794 253 76 513
616 5748 206 71 408 57,6 222 77 475 5686 237 83 537 5650 255 89 611 5614 273 9 685 5572 294 104 770
718 6704 238 97 636 666,6 257 105 728 6630 27,5 113 815 6588 296 122 916 6544 31,8 131 1021 6494 343 142 1140
820 7658 271 128 863 7616 292 139 980 757,4 31,3 149 1096 7524 338 162 1233 7472 364 174 1375 7416 392 188 1526

924 863,2 30,4 160 1114 858,4 32,8 173 1.264 853,6 35,2 186 1.414 848,0 38,0 202 1.587 842,4 40,8 218 1.759 836,0 44,0 235 1.954
1.026 959,0 2ELE 196 1.460 953,8 36,1 212 1.641 948,4 388 229 1.827 942,0 42,0 248 2.047 935,6 45,2 268 2266 9288 486 288 2496

1.229 1.149,2 39,9 280 2.300 1.143,2 42,9 302 2.550 1.136,8 46,1 326 2.815 1.129,4 49,8 353 3.120 1.121,6 53,7 382 3.439 X X X X
1.434 13418 461 379 3.309 1.334,6 49,7 409 3.659 1.327,2 53,4 442 4.017 X X X X X X X X X X X X
2
oD PIPE STIFFNESS SN (N/m®)
(mm)
128 000 160 000 200 000 320 000 640 000
D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax
mm  mm  kg/m kN mm  mm kg/m kN mm  mm kg/m kN mm  mm kg/m kN mm  mm kg/m kN
427 3828 221 53 316 3796 237 57 361 3760 255 62 410 3674 298 73 526 3526 372 92 720
530 4752 274 83 586 471,0 295 89 658 4666 317 9% 733 4558 371 114 914 4368 466 144 1223
616 552,4 31,8 112 867 547,6 34,2 121 963 542,4 36,8 131 1.066 529,6 432 155 1315 X X X X
718 643,8 37,1 154 1271 638,2 39,9 166 1.402 631,8 43,1 179 1.549 616,4 50,8 213 1.899 X X X X
820 735,2 42,4 204 1.698 7284 45,8 221 1.879 721,2 49,4 239 2.069 X X X X X X X X
924 828,6 47,7 255 2.178 821,4 51,3 276 2.394 X X X X X X X X X X X X
1026 9208 526 313 2765 X X X X X X X X X X X X X X X X
1,229 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
1.434 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
A

GRP

EPDM Rubber
60 +5 Shore

Pipe Length (L)

| Detail A

Lc=148 mm (OD: 427 — 1434 mm)

* Umenowvité tioky pro prot/ldcecs trubku o spoky /sou PN ] PN 6 a PN 70

* Bezoecnostn/ koelicient tiaché sy = 35

* Maximdin/ pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts /sou wWpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty /sou Ziskany vpoctem o
1MOHOU S€ Z ALVOal vyrobn/ch toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

* SUPERLIT joko vyrobce muze zmenit technické daaye bez poreachozino Lpozormer

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych ddaji nds miZete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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@""ER“' TECHNICKE LISTY PROTLACECICH TRUBEK | PROTLACECT TRUBKY

CENTRIFUGAL CASTING ( CC)
GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE GRP JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 250 — 400 TONS

JACKING LOAD Gj oD D e SN
{tons) {mm) (mm) (mm) (N/m’)
924 819,4 52,3 159.850
250 1.026 930,1 48,0 90.977
1.229 1.145,5 41,7 37.162
1.434 1.359,2 37,4 17.069
JACKING LOAD Gj oD D e SN
{tons) (mm) {mm) {mm) {N/m%)
1.026 915,5 55,3 139.364
300 1.229 11337 47,6 54511
1.434 13493 2,4 24.777
JACKING LOAD Gj oD D e SN
{tons) {(mm) {mm) (mm) N/m?)
400 1.434 1329,1 52,4 45.855

/ GRP %
/ EPDM Rubber\
/ 60 +5 Shore
|I r e i i
\ ! Lc //
e -
Pipe Length (L) ‘ ;;;A

Le = 148 mm (OD: 427 ~1434 mm)

* Umenowvité tioky pro prot/ldcecs trubku o spoky /sou PN ] PN 6 a PN 70

* Bezoecnostn/ koelicient tiaché sy = 35

* Maximdin/ pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts /sou wWpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty /sou Ziskany vpoctem o
1MOHOU S€ Z ALVOal vyrobnich toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

* SUPERLIT jako vyrobce mizZe zmernt technické Jaae bez preadchoziho upozormer

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych udaji nds mizete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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CENTRIFUGAL CASTING ( CC)

GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE GRP JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : SN 32 000 - 640 000

2
o PIPE STIFFNESS SN (N/m?)
() 32000 40 000 50000 64 000 80 000 100 000

1D e Mass F max D e Mass F max D e Mass F max 1D e Mass F max 1D e Mass F max 1D e Mass Fmax

mm  mm kg/m kN mm  mm kg/m kN mm  mm kg/m kN mm mm kg/m kN mm  mm kg/m kN mm  mm kg/m kN
427 X X X X X X X X 393,6 16,7 40 164 391,4 17,8 42 195 388,8 19,1 46 232 386,0 20,5 49 272
530 X X X X 491,6 19,2 57 298 489,2 20,4 61 341 486,0 22,0 66 397 482,8 23,6 71 454 479,4 253 76 513
616 5748 20,6 71 408 571,6 222 77 475 568,6 23,7 83 537 5650 255 89 611 561,48 273 96 685 557,2 294 104 770
718 670,4 23,8 97 636 666,6 25,7 105 728 663,0 27,5 113 815 658,8 29,6 122 916 654,4 31,8 131 1.021 649,4 34,3 142 1.140
820 765,8 27,1 128 863 761,6 29,2 139 980 757,4 31,3 149 1.096 752,4 33,8 162 1.233 747,2 36,4 174 1375 741,6 39,2 188 1.526

924 863,2 30,4 160 1.114 858,4 32,8 173 1.264 853,6 35,2 186 1.414 848,0 38,0 202 1.587 842,4 40,8 218 1.759 836,0 44,0 235 1.954
1.026 959,0 33,5 196 1.460 953,8 36,1 212 1.641 948,4 38,8 229 1.827 942,0 42,0 248 2.047 935,6 45,2 268 2.266 928,8 486 288 2.49

1.229 1.149,2 39,9 280 2.300 1.143,2 42,9 302 2.550 1.136,8 46,1 326 2.815 1.129,4 49,8 353 3.120 1.121,6 53,7 382 3.439 X X X X
1.434 1.341,8 46,1 379 3.309 1.334,6 49,7 409 3.659 1.327,2 53,4 442 4.017 X X X X X X X X X X X X
2.
oD PIPE STIFFNESS SN (N/m")
(mm)
128 000 160 000 200 000 320 000 640 000
D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax D e Mass Fmax
mm  mm kg/m kN mm  mm kg/m kN mm  mm kg/m kN mm  mm kg/m kN mm  mm  kg/m kN
az7 382,8 221 53 316 379,6 23,7 57 361 376,0 25,5 62 410 367,4 29,8 73 526 352,6 37,2 92 720
530 475,2 27,4 83 586 471,0 29,5 89 658 466,6 31,7 96 733 455,8 371 114 914 436,8 46,6 144 1.223
616 5524 31,8 112 867 547,6 342 121 963 542,4 368 131 1066 5296 432 155 1315 X X X X
718 6438 37,1 154 1271 6382 399 166 1402  631,8 43,1 179 1549 6164 508 213  1.899 X X X X
820 7352 424 204 1698 7284 458 221 1879 7212 494 239 2069 X X X X X X X X
924 828,6 47,7 255 2.178 821,4 51,3 276 2.304 X X X X X X X X X X X X
1.026 920,8 52,6 313 2.765 X X X X X X X X X X X X X X X X
1.229 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
1.434 X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X
A

GRP

EPDM Rubber
60 5 Shore

Pipe Length (L)

| Detail A

Lc =148 mm (OD: 427 — 1434 mm)

* Umenowvité tioky pro protiacecs trubku o spoky /sou PN [ PN & a PN 70,

* Bezoecnostn/ koelicient tiaché sy = 35

* Maximdin/ pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts [sou Wipocteny teoreticky. Vsechny hoanoty [sou ZIskany vpoctem o
1MOHOU S€ Z ALVOal vVyrobn/ch toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

* SUPERLIT joko vwrobce muizZe zmenit technické daaje bez predchozifno Lpoozomeni

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych ddaji nds miZete kontaktovat na

sales@superlit.com.
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@"l’““-" TECHNICKE LISTY PROTLACECICH TRUBEK | PROTLACECT TRUBKY

CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )
GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE GRP JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 50 - 150 TONS

JACKING LOAD Gj oD D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m*)
376 3140 31,0 67 688.303
427 3710 28,0 70 327.874
478 4260 260 74 180,575
515 465,0 25,0 77 126.004
530 4800 250 79 115.106
550 500,0 25,0 82 102.446
618 568,0 250 93 71090
650 600,0 250 98 60.720
50 718 668,0 25,0 109 44582
760 710,0 25,0 115 37.334
820 770,0 250 125 29.503
860 808,0 26,0 136 28.746
924 872,0 26,0 147 23,027
960 908,0 26,0 153 20.466
1.026 9740 26,0 163 16.675
1.099 10510 24,0 162 10,557
1127 1.079,0 24,0 166 9.774
JACKING LOAD Gj oD D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m®)
427 3330 47,0 112 1.722.594
478 3920 430 117 879.382
515 435,0 40,0 119 543.675
530 4540 380 17 419.465
550 4760 37,0 119 341.581
618 552,0 330 121 163423
650 584,0 33,0 128 139.292
100 718 656,0 31,0 134 83648
760 702,0 29,0 133 56.844
820 762,0 290 144 44,865
860 802,0 290 151 38.693
924 868,0 280 158 27.784
960 904,0 28,0 164 24.687
1.026 9700 280 175 20.106
1.099 1.045,0 27,0 182 14.546
1127 10730 27,0 187 13463
JACKING LOAD Gj oD D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m*)
515 409,0 53,0 154 1.370.088
530 4240 53,0 159 1.244.856
550 448,0 510 160 968.848
618 5280 450 162 439.562
650 562,0 44,0 167 347.366
718 6360 410 174 201573
760 682,0 39,0 177 143.627
150 820 744,0 380 187 104.130
860 786,0 370 191 82.462
924 852,0 360 201 60.467
960 890,0 35,0 203 49.162
1.026 9600 330 206 33,307
1.099 1.035,0 32,0 214 24.480
1127 1.065,0 31,0 213 20535
1.229 1.169,0 30,0 226 14.215

EPDM Rubbe!
60 +5 Shore

Detail A

‘ Pipe Length (L)

I 1

* Umenowvité tloky pro protidcecs trubku a spoky /sou PN ] PN 6 a PN 70

* Bezoecnostn/ koelicient tiaché sy = 35

* Maximain/ pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts [sou Wpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty /sou Ziskony vpoctem o
1MOhoU Se Z ALVoall Vyrobnich toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

* SUPERLIT jako vyrobce mize Zmernt technické Jaae bez preadchoziho upozormer

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych ddaji nds miZete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )
GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) SO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE GRP JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 200 - 400 TONS

JACKING LOAD Gj op D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
618 504,0 57,0 201 908,614
650 5380 56,0 209 725.852
718 616,0 51,0 214 387.236
760 664,0 48,0 25 265416
820 7280 46,0 224 181.842
860 76,0 455 233 151,009
924 8380 430 238 100.721
200 960 877,0 a5 239 79.901
1.026 946,0 40,0 248 57.835
1.099 10230 380 253 39.797
1127 1.053,0 37,0 253 33.882
1229 11590 350 262 21819
1.290 12220 34,0 268 17.183
1.348 12820 330 73 13,690
1399 13350 32,0 275 11112
1434 13700 320 82 10.300
JACKING LOAD Gj op D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m’)
760 624,0 68,0 29 821.962
820 692,0 64,0 304 525,555
860 7350 62,5 313 416,957
924 807,0 585 318 267.491
960 846,0 57,0 323 217.874
1.026 9180 54,0 330 148534
1.099 997,0 51,0 336 99.832
1127 10280 495 335 83.986
1.229 1.136,0 46,5 345 52.674
300 1.290 12000 45,0 352 40905
1.348 1.262,0 43,0 352 30.990
1399 13150 420 358 25,683
1.434 1351,0 415 363 22.930
1.499 14190 40,0 367 17.851
1.536 1.448,0 44,0 412 22.217
1.638 1551,0 435 436 17589
1720 1.634,0 43,0 453 14.603
1.842 17560 43,0 486 11829
1.944 18580 43,0 513 10.025
JACKING LOAD Gj oD D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m)
924 774,0 75,0 400 597.178
960 8160 72,0 402 461745
1.026 890,0 68,0 409 309.794
1.099 971,0 64,0 416 204815
1127 1.003,0 62,0 415 170911
1229 11130 58,0 a7 105.258
1.290 1.1780 56,0 434 80.958
1,348 1.2400 54,0 439 62954
400 1.399 1.295,0 52,0 440 49.837
1434 1332,0 51,0 443 43.440
1.499 1.401,0 49,0 446 33.429
1.536 14300 53,0 494 39541
1.638 1.534,0 52,0 518 30531
1720 16220 490 514 21842
1.842 1.7480 47,0 530 15550
1.944 18520 46,0 548 1233
2,046 19540 46,0 578 10540

EPDM Rubbe
60 +5 Shore

‘ Pipe Length (L) Detail A

L= 148 mm (OD: 345 - 1499 mm)
Lc=180 mm (0D: 1536 - 3065am)

* Umenowvité tioky pro protiacecs trubku o spoky /sou PN [ PN & a PN 70,

* Bezoecnostn/ koelicient tiaché sy = 35

* Maximdin/ pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts [sou Wpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty /sou Ziskany vpoctem o
1MOhoU Se Z ALVoal vyrobn/ch toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

* SUPERLIT jako vyrobce mizZe Zmernt technické Jaae bez preadchoziho upozormer

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych ddaji nds miZete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )

GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE GRP JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 500 - 700 TONS

JACKING LOAD G} op [} e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
1.099 945,0 77,0 494 352.836
1127 977,0 75,0 495 298.944
1.229 1.090,0 69,5 506 177.663
1.290 1.157,0 66,5 511 132.467
1.348 1.220,0 64,0 516 102.164
1.399 1.275,0 62,0 521 82.269
1434 1.312,0 61,0 526 72.349
500 1499 13820 58,5 529 55.256
1.536 1.412,0 62,0 574 61.396
1.638 15180 60,0 595 45351
1.720 1.606,0 57,0 595 33.220
1.842 1.734,0 54,0 606 22.727
1.944 1.840,0 52,0 618 17.128
2,006 1.945,0 50,5 633 13371
2.160 2.062,0 49,0 650 10318
JACKING LOAD Gj oD D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
1.229 1.067,0 81,0 584 289.790
1.290 11340 780 594 219.902
1.348 1.198,0 75,0 600 168.715
1399 1.255,0 72,0 600 131.777
1.434 1.292,0 71,0 608 116.612
1.499 1.363,0 68,0 611 88.524
1536 1.394,0 71,0 653 93.911
600 1638 15000 90 680 70167
1.720 1.590,0 65,0 676 49.980
1.842 17180 62,0 693 34.863
1.944 1.826,0 59,0 698 25.297
2,046 1.932,0 57,0 712 19.417
2.160 2.050,0 55,0 727 14.716
2.250 21440 53,0 731 11.582
2453 2.341,0 56,0 843 11.046
JACKING LOAD Gj op D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
1.399 1.234,0 825 682 192.875
1434 12730 805 684 164.889
1.499 1.345,0 77,0 688 124.437
1536 13750 805 736 132,595
1.638 1.484,0 77,0 755 94.068
1.720 15740 73,0 755 68.244
700 1.842 1.704,0 69,0 768 46.195
1.944 1.812,0 66,0 778 34.019
2.046 1.918,0 64,0 797 26.388
2.160 2.0380 61,0 804 19.237
2.250 2.132,0 59,0 812 15.304
2453 23310 61,0 916 13.682
2.553 24310 61,0 955 12.100
2.658 2.535,5 61,0 995 10.697

60 5 Shore

r
. 1P

-

‘ Pipe Length (L) DetallA

* Umenowvité tioky pro protiacecs trubku o spoky /sou PN [ PN & a PN 70,

* Bezoecnostn/ koeficient tiacné sy = 35

* Maximdin/ pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Tloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts [sou Wpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty [sou ZIskany woocterm a
1MOhoU Se Z ALVoal Vyrobnich toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

* SUPERLIT joko vyrobce muizZe zmenit technické daaje bez predchozino Lpoozomeni

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych ddaji nds miZete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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PROTLACEC] TRUBKY | TECHNICKE LISTY PROTLACECICH TRUBEK @""ER“'

CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )

GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) 1SO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE GRP JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 800 - 1200 TONS

JACKING LOAD Gj op D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m)
1.499 13250 87,0 771 183.329
1536 1357,0 895 813 185,648
1.638 1.466,0 86,0 838 133.351
1.720 1.558,0 810 834 94.601
1.842 1.688,0 77,0 853 65.075
1.944 1.797,0 735 863 47.552
800 2.046 1.904,0 71,0 881 36.413
2160 2024,0 68,0 893 26917
2.250 2.118,0 66,0 905 21.630
2453 2319,0 67,0 1.004 18.267
2.553 2.421,0 66,0 1,031 15.419
2,658 25255 66,0 1074 13628
2.758 2.628,0 65,0 1.099 11.601
2.858 27280 650 1.140 10.399
JACKING LOAD Gj oD D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
1.842 16580 92,0 1011 107.881
1.944 1.768,0 880 1.026 79.143
2,046 1.878,0 84,0 1.035 58.269
2160 1.998,0 81,0 1.058 43912
2.250 2.092,0 79,0 1.077 35.777
1000 2453 22930 80,0 1192 30030
2.553 2.401,0 76,0 1.182 22638
2,658 2509,5 74,0 1201 18418
2.758 2.614,0 72,0 1215 15.096
2.858 27180 70,0 1.226 12.405
2.962 2.822,0 70,0 1271 11.114
3.065 29250 70,0 1317 10.006
JACKING LOAD Gj oD D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
2.250 2.070,0 90,0 1.221 53.711
2453 22750 29,0 1321 41822
2.553 2.379,0 87,0 1347 34.416
1200 2,658 2487,5 850 1373 28273
2.758 2.592,0 83,0 1394 23.412
2.858 2.698,0 80,0 139 18.718
2.962 2.806,0 78,0 1413 15.505
3.065 29130 76,0 1.427 12.884

EPDM Rubbe
60 5 Shore

Detail A

‘ Pipe Length (L)

Le= 148 mm (OD: 345 - 1499 mm)
Le =180 mm (0D: 1536 - 3065mm)

* Umenowvité tioky pro protiacecs trubku o spoky /sou PN [ PN & a PN 70,

* Bezoecnostn/ koelicient tiaché sy = 35

* Maximdin/ pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts [sou Wpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty [sou ZIskany wiooctem a
1MOhoU Se Z ALVoall vyrobn/ch toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

* SUPERLIT joko vyrobce muize zmenit technické daaje bez preachozifno Lpozomeni

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a daléich technickych udaji nds miZete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )
GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE GRP JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : LOAD 1400 TONS

JACKING LOAD Gj oD D e Mass SN
(tons) (mm) (mm) (mm) (kg/m) (N/m?)
2.758 2.574,0 92,0 1.540 32.208

1400 2.858 2680,0 89,0 1.548 26.024
2.962 2.788,0 87,0 1571 21.718

3.065 2.897,0 84,0 1573 17.536

EPDM Rubbe
60 5 Shore

Pipe Length (L) Detail A

Le=148 mm (OD: 345 - 1499 mm)
Lc=180 mm (OD: 1536 - 3065mm)

* Umenowvité tloky pro protidcecs trubku a spoky /sou PN ] PN 6 a PN 70

* Bezoecnostn/ koelicient tiaché sy = 35

* Maximdin/ pevrnost v thaku = 85 N/ mm’2

* Jloustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts /sou Wpocteny teoreticky. Vsechny hoanoty /sou ZIskany vpoctem a
1MOhoU Se Z ALVoall vyrobnich toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

* SUPERLIT jako vyrobce mizZe Zmert technické Jaae bez preadchoziho upozormer

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych ddaji nds miZete kontaktovat na
sales@superlit.com.

5


mailto:sales@superlit.com

PROTLACEC] TRUBKY | TECHNICKE LISTY PROTLACECICH TRUBEK @“"ER“'

CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )
GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE GRP JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : SN 20 000 — 80 000

2,
oD PIPE STIFFNESS SN (N/m°)
{mm) 20000 32000 40000 50000 64000 80000
(1) e Mass Fmax D e Mass F max D e Mass Fmax D e Mass F max D e Mass F max D e Mass F max
mm mm kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN
345 3230 11,0 23 11 3230 110 23 1 3218 116 24 24 3194 128 2 50 3172 139 29 74 3152 149 31 9%
376 352,6 11,7 27 17 3526 11,7 27 17 3506 12,7 29 a1 3480 140 32 72 3458 15,1 34 98 3436 16,2 37 124
427 404,0 115 30 12 4004 133 35 62 3980 145 38 95 3954 158 41 130 3928 171 4 166 3902 184 a7 201
478 452,2 129 38 59 4480 150 a4 124 4456 16,2 47 161 426 17,7 51 207 4408 18,6 54 234 4368 206 59 294
515 4872 139 M 98 4828 161 50 171 4800 175 55 217 4768 191 59 270 4746 202 63 305 4704 223 69 374
530 501,6 14,2 46 111 497,0 16,5 53 190 494,0 18,0 58 241 490,8 19,6 63 295 487,4 21,3 68 352 484,4 22,8 73 402
550 520,4 148 50 137 5157 172 57 220 5130 185 62 268 5092 204 68 335 5058 22,1 73 394 5026 237 78 449
86

618 584,8 16,6 63 276 5795 193 72 382 5760 210 79 451 5722 229 526 5684 248 92 601 5650 26,5 98 667
650 6150 175 70 277 6090 205 81 403 6060 220 87 466 601,8 241 95 553 5978 261 102 635 5940 280 109 713
718 679,6 19,2 84 387 6730 225 98 540 6696 24,2 105 619 6648 266 115 728 6604 2838 125 829 6560 310 134 928
760 718,0 210 97 454 7126 237 110 587 7088 256 118 679 7036 282 130 805 6990 305 140 916 6944 328 150 1.026
820 776,0 22,0 110 485 7690 255 127 670 7646 27,7 138 786 7592 304 151 927 7540 330 163 1.062 7494 353 174 1.181
860 814,0 230 121 566 8060 270 141 788 8020 290 151 898 7964 318 165 1052 7908 346 179 1204 7858 37,1 192 1340
924 874,0 250 141 730 8660 29,0 163 969 8620 310 174 1.087 8556 342 191 1.276 8500 37,0 206 1440 8440 400 222 1614
960 908,0 260 153 822 9000 300 175 1070 8950 325 189 1224 8890 355 206 1408 8830 385 223 1590 8770 415 239 17711

1.026 971,0 27,5 172 981 9620 32,0 200 1.279 9570 345 215 1444 9500 380 236 1673 9436 41,2 255 1.881 9380 44,0 271 2.062

1099 10400 295 198 & 119 10300 345 231 1552 10250 370 247 1728 10176 407 270  1.987 1011,0 440 292 2217 10040 475 314 = 2459

1127 10666 302 208 1279 10562 354 243 1658 10510 380 260 1.846 10430 420 286 2134 10366 452 307 2362 10298 486 329 2.603

1229 11630 330 248 1624 11530 380 284 2021 11460 415 309 2297 11380 455 338 2611 11302 494 366 2914 11230 530 391 3193

1290 12200 350 276 1875 12090 405 318 2334 12024 438 343 2607 11944 478 373 2936 11866 517 402 3254 11784 558 432 3.587

1348 12750 365 301 2094 12640 420 344 2573 12570 455 372 2876 12480 500 408 3263 12400 540 439 3605 12316 582 471 3.961

1399 13234 378 323 2295 13114 438 373 2.837 13042 474 402 3.160 12950 520 440 3571 12866 562 474 3943 12782 604 508 4312

1434 13570 385 337 2420 13440 450 393 3022 13370 485 422 3344 13276 532 461 3774 13188 576 498 4173 13100 620 534 4570

1.499 14186 402 368 2699 14050 470 429 3358 13980 505 459 3695 13880 555 503 4173 13790 600 542 4600 13690 650 585 5.071

1536 14534 413 388 2413 14396 482 450 3098 14320 520 485 3472 14220 570 529 3962 14120 620 574 4448 14020 67,0 618 4931

1.638 15500 440 440 2757 15360 51,0 508 3499 15270 555 552 3972 15160 61,0 604 4.546 15064 658 650 5044 1490 710 699 5.579

1720 16280 460 484 3240 16120 540 565 4130 16032 584 609 4615 15920 640 666 5229 15820 690 715 5774 15720 740 765 6315

1.842 17430 495 557 3898 17260 580 650 4910 17170 625 698 5442 17050 685 763 6.146 16940 740 822 6788 16830 795 880 7.425

1944 18394 523 621 4476 18220 61,0 721 5569 18120 660 778 6193 18000 720 846 6937 17870 785 920 7.737 17740 850 992 8531

2.046 19360 550 688 5079 19180 640 797 6.269 19070 695 863 6991 18940 760 940 7.839 18820 820 1011 8617 18700 880 1082 9.389

2160 20440 580 766 5794 20260 670 881 7.051 20140 730 957 7.883 20000 800 1045 8847 19870 865 1126 9.736

2.250 21290 60,5 832 6410 21100 70,0 958 7.792 20970 765 1044 8730 20830 835 1136 9.734 20696 902 1223 10.689

2453 23210 660 989 6977 23000 765 1142 8642 22860 835 1243 9743 22730 900 1336 10760

2553 24160 685 1.089 7.687 23930 800 1242 9.584 23790 870 1347 10731 23690 920 1422 11.545

2658 25150 71,5 1161 8531 24930 825 1334 10421 24780 900 1451 11700

2758 26100 740 1247 9314 25866 857 1438 11400

2858 27040 770 1345 10221 26804 888 1544 12402

2962 28030 795 1439 11.088

3065 29010 80 1536 11986

EPDM Rubbe
60 +5 Shore

Detail A

Pipe Length (L)

Jmenowvité taky pro proticcecy trubku a spoiky /sou PN [ PN & a PN 70

Bezpecnostn/ koerncent tiocns sify =35

Mawirmding pevrnost v tiaku = 85 N/ mm?2

TIoustky sten trubek a hoanoty kruhove tuhosts [sou Wpolteny teoreticky. Vsechny hoanoty [Sou ZIskany vpocterm o
1MOhoU S€ Z ALVoall vVyrobn/ch toleranc/ lisit od skutecnsho vyrobku.

SUPERLIT joko vyrobce miZe Zméenit technickée doale bez preadchozino upozomeny

* % k%

*

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych ddaji nds miZete kontaktovat na
sales@superlit.com.
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CONTINUOUS FILAMENT WINDING ( CFW )
GLASS REINFORCED POLYESTER ( GRP ) ISO 25780
JOINT TYPE : FULLFACE GRP JACKING COUPLING

GRP JACKING PIPE TABLE : SN 100 000 — 1 000 000

op PIPE STIFFNESS SN (N/m’)
(i) 100 000 128 000 160 000 200 000 320 000 640 000 1000 000
D e Mass  Fmax D e Mass  F max D e Mass  Fmax D e Mass  F max D e Mass  Fmax ] e Mass  Fmax D e Mass  Fmax

mm  mm kg/m kN mm mm kg/m kN mm  mm kg/m kN mm  mm  kg/m kN mm mm  kg/m kN mm  mm kg/m kN mm  mm kg/m kN

345 3126 162 33 124 3100 175 36 152 | 3068 @ 19,1 39 186 3040 205 42 215 2968 241 49 289
376 3408 176 40 157 3380 190 43 190 3344 208 46 232 3310 225 50 270 3234 263 58 356 3110 325 70 491 3016 372 79 589
427 3870 200 51 243 3840 215 55 283 3798 236 60 338 3760 255 64 387 3674 298 74 497 3532 369 90 672 3424 423 102 801
478 4332 24 64 348 4296 242 69 401 4250 26,5 75 469 4210 285 80 527 4112 334 93 667 3954 413 113 885 3834 473 128 1.046
515 4666 242 75 435 4628 26,1 80 495 4574 288 88 581 4536 307 93 640 4430 360 108 803 4260 445 131 1056 4130 510 149 1244
530 4804 248 79 468 4764 268 85 534 4712 294 92 618 4670 315 9 686 4560 37,0 115 860 4384 458 139 1130 4250 525 157 1329
550 4984 258 85 521 4942 279 91 593 4890 305 100 681 4848 326 106 751 4730 385 124 945 4550 475 150 1231 4410 545 170 1446
618 5600 290 107 763 5552 314 116 855 5496 342 125 961 5446 367 134 1055 5316 432 156 1295 5110 5S35 190 1664 4960 610 213 1923
650 5890 305 119 814 5840 330 128 915 5780 360 139 1035 5728 386 148 1137 5592 454 172 1401 5376 562 210 1.808 5214 643 237 2102
718 6510 335 144 1.040 6452 364 156  1.169 6380 40,0 170 1328 6328 42,6 181 1441 6176 50,2 211 1767 5940 620 255 2258 5760 710 288 2.619
760 6888 356 162 1159 6828 386 175 1300 6750 425 192 1482 6696 452 203 1606 6538 531 236 1965 6288 656 286 2515 6094 753 324 2928
820 7430 385 189 1345 7368 416 203 1502 7292 454 221 1694 7224 488 236 1863 7054 573 274 2279 6780 710 334 2930 6580 810 376 3.388
860 7796 402 207 1506 7730 435 223 1682 7644 478 244 1909 7580 51,0 259 2076 7400 600 301 2539 7110 745 368 3261
924 8372 434 240 1810 8302 469 258 2010 8216 51,2 281 2254 8140 550 300 2467 7950 645 348 2992 7640 800 424 3821
90 8698 451 259 1987 8628 486 278 2195 8536 532 303 2466 8456 57,2 324 2699 8260 670 376 3261 7940 830 457 4.151

1026 9300 480 295 2318 9220 520 318 2572 9120 570 347 2887 9040 61,0 370 3136 8824 718 430 3798

1099 9958 516 339 2740 9882 554 363 2999 9770 61,0 398 3377 9686 652 423 3657 9454 768 493 4419

1127 1021,2 529 357 2906 10130 570 383 3192 10020 6255 418 3572 9926 67,2 447 3.894 9694 788 519 4675

1229 11140 575 423 3538 11046 622 456 3.896 10930 680 49 4333 10826 732 531 4722

1290 11690 605 467 3966 11600 650 500 4325 11470 715 547 4840 11360 770 587 5.271

1348 12216 632 510 438 12110 685 550 4.824 11980 750 600 5361 11870 805 641 5812

1399 12678 656 549 4767 12570 710 592 5235 12430 780 647 5835 12320 835 690 6302

1434 12992 674 578 5054 12890 725 620 5507 12748 796 677 6131 12640 850 720 6.602

1499 13590 700 628 5539 13480 755 675 6.050 13330 830 738 6.740 13210 89,0 788  7.287

153 13920 720 662 5411 13800 780 714 5981 13660 850 775 6.641

1638 14850 765 750 6.142 14720 830 811 6.802 14600 890 866 7.405

1720 15590 805 829 7013 15460 870 892 7.706

1.842 16700 860 948 8173

EPDM Rubbe
60 £5 Shore

Detail A

Pipe Length (L)

Lc = 148 mm (OD: 345 - 1499 mm)
Lc =180 mm (OD: 1536 — 3065mm)

Imenowité toky pro protidcecs trubky a spoky [sou PN [ PN & a PN 70

Bezpecnosin/ koericient tlocné sy = 35

Maximdin/ pevnost v tiaku = 85 Nymm?2

Tloustky sten trubek a hoanoty kruhove (uhosts/sou Wpocteny teorelicky. Vsechny hoanoty /sou Ziskany wpoctem o
110110 S€ Z WO VIrobrich tolerancs/ isit od skutecneho vrobku.

SUPFERLIT jako vwrobce muze zmenit technické uaaje bez preachozino Lpoozomer

* Ok ok 3k

*

Ohledné rozmérd, tlaénych sil a dalsich technickych udaji nds mizete kontaktovat na
sales@superlit.com.

Y
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Spole¢nost SUPERLIT Pipe Industries si vyhrazuje pravo kdykoli a
bez upozornéni jednostranné zménit hodnoty a udaje v katalozich
vyrobkl. Nejnovéjsi informace vzdy najdete na webovych
strankach www.superlit.com.

Udaje v katalozich vyrobkd jsou pouze informativni. Spoleénost
SUPERLIT Pipe Industries nenese zaddnou odpovédnost za Skody,
které budou pfipadné zplsobeny v disledku pouZiti téchto udaju.

Spole¢nost SUPERLIT Pipe Industries je vlastnikem vSech prav na
dusevni vlastnictvi a majetkovych prav souvisejicich s hodnotami a
udaji v katalozich vyrobkd.
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Protlaceci
potrubi

www.superlit.com
sales@superlit.com

superlit@jokva.cz

Hlavni sidlo v Istanbulu

Adresa: Cumhuriyet Cad. No155/3 Harbiye
34367 ISTANBUL/TURECKO

Tel.: +90 (212) 315 3131 (Pbx.)

Fax: +90 (212) 23149 51

Zavod Duzce

Adresa: Karagali Mah. Dizce Cd.
No:60/60A Kaynagl/ DUZCE/TURECKO
Tel.: +90 (380) 544 44 00

Fax: +90 (380) 544 44 05

Vyhradni zastoupeni pro CRa SR
JOKVA, a.s.

Adresa: Ndaklo, Mezice 31, 783 32

Tel.: +420 585 967 662

Tel.: +420 602776 600
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